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PARTENERIAT A.A.L.LR. - ROMEXPO S.A.
ROMCONTROLA
31 martie - 3 aprilie 2004, Bucuresti

Incepand cu anul 2002 expozitia ROMCONTROLA este
organizatd de asociatia profesionala nationald de profil
A.A.LR.,impreund cu ROMEXPO S.A.

Acest tipde parteneriat adoptat intre A.A.LR. si
ROMEXPO S.A. este uzual 1n toate tarile dezvoltate, fiind o
practica europeana curenta.

Efectul parteneriatului s-a transpus in amplificarea in
ultimii doi ani a impactului manifestarii prin cresterea
numarului firmelor expozante cu 10% in 2002 fata de 2001 si
cu 19% in 2003 fata de 2002, cat si a suprafetei de expunere cu 10% in 2002 fata de
20015121% in2003 fata de 2001.

In acest sens mentionam ci la editia din 2003 au fost prezenti 64 de expozanti, fiind
reprezentate 170 de firme din Europa, SUA si Japonia, ceea ce reprezintd o crestere cu
17% anumarului tarilor reprezentate.

Ca o consecintd a crescut numarul specialistilor care au vizitat expozitia, tendinta
accentuata in anul 2003.

ROMCONTROLA 2004 se va desfasura in Pavilioanele 16 si 17 din Complexul
Expozitional Romexpo - Bucuresti (Piata Presei Libere nr. 1).

-ROMCONTROLA 2004 are tematica:
- Instrumentatie industriala si de laborator
- Senzori
- Sisteme. Componente
- Automate programabile. Regulatoare
- Sisteme de achizitie si prelucrare a datelor
- Software. Aplicatii
- Calculatoare industriale
- Sisteme de comunicatie
- Actionari
= Roboti industriali
- Sisteme de supraveghere
WORKSHOP-UL A.A.LR. se va desfasura in Sala din Pavilionul 16, in
ziua de 01 aprilie 2004 cu participarea firmelor membre A.A.L.R. care expun in cadrul

ROMCONTROLA 2004, pentru amplificarea schimbului de informatii dintre
ofertantii si utilizatorii de aparatura.

Facilitiitile firmelor membre A.A.LR.:

- Reduceri substantiale ale taxei de participare si ale chiriei spatiului de
expunere;

- Prezentarea gratuitd a ofertei firmei in cadrul workshop-ului A.A.L.R., care este
sustinut in timpul manifestarii;

- Primirea a cate 250 de invitatii gratuite pentru specialistii pe care fiecare firma
doreste sa-iinvitela manifestare;

NOTA: Facilitdtile de mai sus se obtin prin incheierea contractelor intre A.A.LR.
sifirmeleparticipante prin A.A.LR.

- Publicitate, in conditii avantajoase, in revista "AUTOMATIZARI SI
INSTRUMENTATIE”;

- Tichete de acces gratuit la ROMCONTROLA 2004 pentru specialistii care le
solicitd la Secretariatul A.A.I.R. sau la Sucursalele A.A.L.R. din tara.

- Termenul de incheiere cu A.A.LLR. a Contractelor de participare la
ROMCONTROLA 2004:25.01.2004

- Relatii suplimentare privind participarea ca expozant sau vizitator la
ROMCONTROLA 2004 se pot obtine de la:

Secretariatul A.A.LR.:
CaleaPlevnei Nr.139 B, sector 6, 060011 Bucuresti
Tel/Fax:021.311.21.42
E-mail: hmotit@aair.org.ro
aair(@aair.org.ro
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ROMCONTROLA, )
O EXPOZITIE DE INALTA TINUTA

Ca in fiecare an, si in 2004, in perioada
31 martie - 3 aprilie, in Complexul Expozitional
TIB-Romexpo din Capitala vor fi organizate
expozitiile internationale specializate
Romcontrola si Romenvirotec.

Aflata la cea de-a XIII-a editie, Romcontrola
2004 va cuprinde o bogatd ofertd de
echipamente si tehnologii de masura si control.
Astfel, firmele expozante vor prezenta cele mai
noi si mai performante produse in domeniul
instrumentatiei industriale si de laborator,
sisteme de achizitie si prelucrare a datelor,
calculatoare industriale, software si aplicatii,
sisteme de comunicatie, automate
programabile, regulatoare, actiondri si roboti
industriali, sisteme de supraveghere, senzori si
componente etc.

La randul ei, expozitia Romenvirotec, ce se
va afla la a XI-a editie in 2004, are ca obiectiv
protectia mediului, focalizand interesul celor
preocupati de problemele tot mai grave cu care
se confruntd omenirea in epoca industrializarii si
postindustrializarii: poluarea apelor si a acrului, erodarea stratului
protector de ozon al Terrei, incélzirea globala a climei etc.

Cand, in 1992, Romexpo organiza prima editie a Romcontrola,
s-a avut 1n vedere necesitatea reflectarii eforturilor de
implementare in tara noastrda a normelor internationale de
metrologie, de aliniere la standardele Uniunii Europene, eforturi de
o importanta deosebitd in relansarea economiei romanesti, a celor
mai diverse domenii de activitate industrialda. Oportunitatea si
utilitatea organizarii unei manifestari expozitionale cu o astfel de
tematica a fost demonstrata si confirmata pe parcursul anilor care
au urmat, pe masurd ce nevoia de control al calitatii si de
contorizare a consumurilor la utilitati s-a dovedit tot mai stringent
necesara in cele mai diferite domenii.

Succesul constant al expozitiei Romcontrola a fost consacrat si
pe plan international, ea dobandind statutul de manifestare membra
a UFI (Uniunea Téargurilor Internationale), cel mai prestigios for
mondial in acest domeniu.

Fapt deosebit, dar si semnificativ, in acelasi timp, care reflecta
receptivitatea Romexpo fatd de problemele concrete ale
domeniului, deschiderea sa fata de conlucrarea cu specialistii ce 1si
desfasoara activitatea in aceasta importanta ramura, Romcontrola

.i.'-!
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este organizatd, incepadnd cu anul 2002, prin intermediul unui
parteneriat cu Asociatia pentru Automatizari si Instrumentatie din
Romania (AAIR).

In calitatea sa de asociatie profesionald nationald a
specialistilor din domeniile automatizarilor, masuratorilor,
achizitiei de date si actionarilor, AAIR promoveaza permanent
actiuni de modernizare a economiei romanesti prin introducerea si
generalizarea celor mai noi tehnologii si metode de profil in diferite
ramuri de activitate.

Eficienta acestui parteneriat este evidenta. Astfel, suprafata de
expunere a Romcontrola a crescut in 2002 cu 10% fata de 2001 sicu
20% in anul 2003 fata de 2002. Pe de alta parte, numarul
specialistilor care au vizitat expozitia a crescut semnificativ in anul
2002 fata de 2001, iar aceasta tendinta s-a mentinut si accentuat si
in2003.

Atractivitatea expozitiei este sporita, in ochii specialistilor, si
de completarea ei, in ultimii ani, cu un workshop constand in
prezentdri si conferinte urmate de discutii §i dezbateri.
Simpozionul organizat de citre AAIR cu ocazia Romcontrola 2003
a abordat o tematica deosebit de actuald: Automatizari si masurari
privind gazele naturale; Reglementari privind piata de energie
electrica; Masurari; Automatizari.

In aceste conditii, nu este de mirare ci marea majoritate a
expozantilor sunt mulfumiti de calitatea si nivelul fiecarei editii a
Romcontrola. Astfel, un sondaj efectuat in anul 2003 de catre
serviciul de marketing al Romexpo a aratat ca 83% dintre firmele
consultate aveau o parere buna si foarte buna despre expozitie, ca
79% au declarat ca si-au indeplinit obiectivele in ceea ce priveste
stabilirea de noi contacte de afaceri, cd peste 60% dintre ele sunt
satisfacute de nivelul atins in obtinerea de noi comenzi de vanzari.

Iata deci motive suficiente pentru ca agentii economici din
domeniile acoperite de expozitia internationald specializatd
Romcontrola sa fie prezenti si la editia acesteia din primavara
anului 2004.

Informatii si date cu privire la formalitatile de inscriere la
expozitiille Romcontrola $i Romenvirotec se pot obtine de la
Romexpo s.a., la telefon: 224.23.56 si fax: 224.04.00. Persoane de
contact: dl Ovidiu Rada, sef de proiect, si d-na Irina Ardeleanu,
organizator.
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ENERGY MANAGER RMC 621 - ENDRESS+HAUSER GERMANIA
Ing. Serban SAMOILA- ROMCONSENG SRL, Bucuresti, Reprezentanta E+H

Articolul prezinta solutia noud de calculator ,, Energy Manager RMC621” oferita de Endress+Hauser pentru masurarea si calculul
energiei termice, debitului masic, debitului momentan §i debitului volumetric pentru gaze, lichide, abur si apd, precum si senzorul nou de

tip Vortex cu senzor de temperaturd incorporat, ,, Prowirl 73",

Energy Manager RMC 621

Calculatorul de debit si energie termica ,, Energy Manager RMC
621" este un produs nou si unic pe piatd intrucat poate calcula
simultan, pentru 3 aplicatii diferite, cantitatea de energie termica,
masa fluidului, debitul momentan, debitul volumetric pentru gaze,
lichide, abur sau apa calda.

Principalele caracteristici tehnice sunt:

- realizeaza calculul de balantd de energie pentru gaze, lichide,

abur siapa;
- realizeaza urmatoarele calcule pentru aplicatii iIn domeniul
energetic:
* abur: masa, cantitatea de cdldurd, cantitatea neta de abur,
diferenta de caldura;
* apa calda: cantitatea de céldura, diferenta de caldura tur-
retur;

- dispune de 1...3 canale de intrare, pentru conectarea
simultand la 1...3 puncte de masura;

- securizarea datelor la pierderea tensiunii de alimentare;

- numdr de intrari si iesiri realizat pe concept modular,
expandabil (cu cartele RMS);

- tipuri de semnale de intrare: 0/4...20 mA, PFM, impuls,
Pt100/500/1000 cu protectie intrinseca;

- tipuri de semnale de iesire: 0/4...20mA, impuls, digital, releu
(1...7 contacte);

- alimentare electrica: 90...253 V/50Hz, 18...36 Vcc;

- functioneaza in versiunile ,,Soft-Keys + Display” sau
,,RS232/RS485 +ReadWin 2000”;

- display tip ,,Dot-Matrix”, cu iluminare si modificarea culorii
laaparitia unui defect;

- calculele de debit si energie sunt realizate in conformitate cu
standardele internationale NX19, SGERG88, IAPWS-IF97, API
2544,

- posibilitate de stocare parametri in modul ,,S-DAT”;

- functii de ajutor pentru toate pozitiile de functionare.

Calculele se realizeaza in conformitate cu cerintele celor mai noi
standarde, formule de calcul si tehnologii.

De exemplu, pentru gaz natural sunt utilizate metodele de calcul
din standardele NX19, (S)GER88 sau AGASS.

Gazele tehnice pot fi calculate utilizand ecuatia de gaz real
Soave-Redlich-Kwong sau, simplu, prin utilizarea ecuatiei de gaz
ideal.

In cazul lichidelor calculele sunt realizate conform normelor si
standardelor ASTMD1250, OIMLR117,Ap12544.

Pentru abur si apa calculele sunt conforme cu prevederile
standardului international IAPWS If97.

., Energy Manager RMC 621" se poate utiliza si pentru aplicatii
tranzactionale, caz in care se livreaza cu certificat PTB.

6

Senzor de mdsurd debit,, Prowirl 73”:

Pentru aplicatii privind masurarea si calculul debitelor de gaze,
abur, apa calda si energie termicd, este necesard utilizarea unui
sistem de masurd, format in principal din senzorul de masura debit
sicalculator.

In cazul aplicatiilor pe gaze, abur sau apa calda, este necesari si
masurarea presiunii si/sau temperaturii fluidului respectiv,
parametri care intrd in calculul debitului de gaze (Nm3/h),
debitului masic de abur (kg/h) sau a energiei termice livrate
(Gcal/h).

Endress+Hauser ofera o solutie noud, foarte convenabila din
punct de vedere al raportului pret/performante, pentru masurarca
combinatda a debitului volumetric si a temperaturii, utilizand
senzorul de tip Vortex ,, Prowirl 73”, cu senzor de temperatura
incorporat.

Avantajele utilizarii senzorului Vortex ,, Prowirl 73 sunt:

- dinamica de masurda /domeniu max./min.: 40:1 (fata de 6:1 la
diafragma de masura);

- precizie de masurare:

* lichide: <0,75% din valoarea citita (Re>20000);
* gaze, abur: < 1% din valoarea citita (Re>20000);

- diametrunominal: Dn 15 .... Dn 300 mm;

- senzor de temperatura Pt100 incorporat;

- nunecesita recalibrare in functionare;

- pierderea de presiune este de 3 ori mai mica fata de varianta
cudiafragma de masura;

- senzorul este de tip capacitiv, insensibil la vibratii de
conducte si depuneri;

- temperatura fluid: -200...+400°C;

- presiune fluid: Pn 64...160 bar;
grad de protectie [P67;
display pe 2 randuri, cu 3 butoane de programare;
semnale de iesire: 4...20 mA, impulsuri;
comunicatie: Hart, Profibus PA, Foundation Fieldbus.

Pentru relatii suplimentare va rugam sa contactati
Reprezentanta EndresstHauser GmbH+Co.KG Germania:
S.C.ROMCONSENG SRL, b-dul Iuliu Maniu 19, sector 6,
061076 Bucuresti, tel/fax: 021-4101634, 4100053, 4112501,
internet: www.endress.com, e-mail: rce@fx.ro
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METODA DE ALEGERE COMPUTERIZATA A TIPODIMENSIUNII
DEBITMETRULUI CU SECTIUNE DE MASURARE CU ARIE VARIABILA (DSMAYV)
SI DE DETERMINARE PRIN CALCUL A SCARII DE DEBIT PENTRU TIPODIMENSIUNEA
SELECTATA, CARE REZOLVA OPTIM COMANDA BENEFICIARULUI

Drd.ing. Horia Mihai MOTIT
Reprezentantul Romaniei la Confederatia Mondiala de Masurdri IMEKO TC 9 “DEBITMETRIE”

Autorul prezintd metoda generald pe care a claborat-o si a
aplicat-o pentru alegerea automata a tipodimensiunii de DSMAV
care rezolva optim comanda beneficiarului, emisa pentru orice
lichid sau gaz, cat si de determinare automata, prin calcul, a scarii
de debita tipodimensiunii selectate.

e temperatura maxima (t,,,,);

* presiunea de lucru (p,);

* presiunea maxima (p,,,.);

* presiunea minima (p,.;,);

* debitul maxim ( ) de masurat;
1. Considerente preliminare * debitul minim ( Qmi“u) de masurat.
Aplicarea metodei generale in discutie, implica urmatoarele

doua aspecte: existenta curbelor de conversie ale DSMAV;

indicarea in comanda beneficiarului a parametrilor fluidului de
masurat.

2.Alegerea tipodit?fé‘hsiunii optime de DSMAV
Alegerea tipodimensiunii de DSMAV care rezolva optim
comanda beneficiarului implicd parcurgerea urmatoarelor etape

In continuare sunt explicitate aceste considerente: suceesive: o e o e S e -
2.1. Analiza compatibilititii fiecirei tipodimensiuni de
A. Existenta curbelor de conversie ale DSMAV DSMAV cu parametrii solicitati in comandi, cu exceptia
Pentru a masura orice lichid sau gaz este necesar carespectivele  intervalului de masurare a debitului
tipodimensiuni de DSMAV si aiba determinate curbele de In aceasta etapd se analizeazd compatibilitatea fiecarei
conversie aferente, conform celor prezentate in[1]. tipodimensiuni de DSMAYV, elimindndu-se succesiv

Aceasta este o conditie esentiald necesar de indeplinit de  tipodimensiunile necorespunzitoare in functie de fiecare
DSMAV. In caz contrar DSMAV poate fi utilizat numai pentru  parametru indicat in comanda beneficiarului.

masurarea unui singur fluid §i anumiti parametri de stare ai Mentionam c@ in aceasta etapd analiza are in vedere numai

acestuia, etalonarea debitmetrului facdndu-se experimental cu  urmaitoarele informatii din comanda benefiarului:

respectivul fluid avand aceeasi parametri. * Denumirea fluidului: Se elimina tipodimensiunile de DSMAV
Aceastd situatie extrema este un caz particular de aplicare a  ale céror repere in contact cu fluidul sunt realizate din materiale

metodei generale pe care a elaborat-o autorul. atacate fizico-chimic de acesta.

e Temperatura maximd (t,,): Se elimind tipodimensiunile de
DSMAV ale caror repere sunt realizate din materiale care nu rezista
latemperaturat,.

* Presiunea maximd (p,,): Se elimina tipodimensiunile de

DSMAV care nu sunt realizate sa reziste la presiuneap,,,..

B. Parametrii necesar de indicat in comanda beneficiarului

Pentru alegerea corecta a DSMAYV, beneficiarul trebuie sa
indice, prin comanda sa catre furnizor, urmatoarele informatii
privind fluidul de masurat:

edenumirea fluidului;
stemperatura de lucru (t);
10,0000000~
lg(aM) /— 186 ==
——__//—_- Hz]o --t\\\
/”,——‘/ ™
1,0000000 > = —— i
/ ——/ |ttt
/’—’ //—’ Hg
7 | _/ T Hppp
0,1000000 = > ——— H -
= = =" €0 - 1"
L ot —— —— ——’-/ L
! = -
aMi / / B ————(//:’ |t /
// T —— _—-)/// —/
0,0100000~—— — ] = —
/ —/ // ”——— ///
L] - .
/ PEagil 1 & L~ L~
L~ Sl L~
0,0010000 ~ all Han =l
§/ ///’ L~ //
-
// a/ Hio
o
0,0001000 =
L~
/ -~ A
0,0000100 - 1g(R,)
100,0000 IOOO,OOOORMi 10000,0000 100000,0000 1000000,0000

Fig. 1 Curbele de conversie ale DSMAYV tip ROTROM - I - 40.1 produse de AMCO OTOPENI S.A.
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* Presiunea minimd (p,.): Se elimina tipodimensiunile de
DSMAV care impun pentru masurarea debitului maxim o cadere de
presiune maxima mai mare decat 0,9p,,..

2.2. Determinarea numirului de similitudine R, pentru
fiecare tipodimensiune de DSMAY ramasa in analiza

Cunoscandu-se din comanda beneficiarului, fluidul de masurat,
temperatura de lucru t, si presiunea de lucru p, se determina,
corespunzator acestor parametri de stare, densitatea fluidului si
viscozitatea sa dinamica.

Pornindu-se de la cunoasterea densitatii r si a viscozitatii
dinamice h se calculeaza pentru fiecare tipodimensiune de DSMAV
valoarea numarului de similitudine corespunzator, cu formula:

1
Ké _z ro”
RM=—XémI.XI’Xg1——;% (1)
h e tgﬂljl
unde: _ g
0,03xr

g -acceleratia gravitationala
m, - masa imersorului
r.- densitatea imersorului

Mentionam cd m; si I, sunt parametrii constructivi specifici
fiecdrei tipodimensiuni de DSMAY, iar r, variaza cu temperatura
fluidului de masurat.

In consecinta fiecare furnizor (constructorul sau distribuitorul
acestuia) are toate datele necesare determindrii numarului de
similitudine R,; specific fiecarei tipodimensiuni de DSMAV
ofertabile.

Apoi se verifica incadrarea fiecdrei valori a lui R, in intervalul
valorilor R,, pentru care sunt determinate curbele de conversie
aferente fiecarei tipodimensiuni de DSMAV.

Se elimina tipodimensiunile de DSMAV ale céror valori ale lui
R, nu se regasesc in intervalul de variatie a numarului de
similitudine pentru care s-au determinat curbele de conversie
specifice.

2.3. Determinarea intervalelor de masurare a debitului
asigurate de fiecare tipodimensiune de DSMAV rimasa in
analiza

Pentru fiecare tipodimensiune de DSMAYV, cunoscandu-se
numarul de similitudine R,,, pe baza curbelor de conversie aferente
ale respectivei tipodimensiuni, se determina coeficientii de debit
Aymin S1 Q4 rESpectiv debitul maxim masurabil Q,,, si debitul
minim masurabil Q,..

Relatia de calcul a debitului volumic Q este urmatoarea:

0, =025, rd, T* - 1)\/ng,. o (r,-r) Q)
Debitul masic Q,, se calculeaza cu relatia:
0,=0rt 3)

in general, intervalul de debit masurabil pentru tipodimensiunea

1" este:

DQi = Qmax, / Qmin, (4)
Intervalul de debit solicitat spre masurare de beneficiar este:
DQO = QmaxO / Qmin0 (5)

2.3. Retinerea tipodimensiunii de DSMAYV care asigura un
maxim de misurare a intervalului de debit DQ, solicitat prin
comanda beneficiarului

Sa consideram ca dupa parcurgerea primelor trei etape
anterioare, au ramas dupa eliminari succesive un numar de “i”
tipodimensiuni de DSMAV in analiza.

Pentru fiecare dintre aceste ,,i” tipodimensiuni de DSMAYV se
calculeaza succesiv rapoartele:

Raportul Varianta de incadrare
O -1 X X X X X
O =l X X X X X
: -l x| [x[x] [x
Ou L X X X X X
0. <1 X X | X x| [x
: - x| x| x| [x
O -1 X
O, <1 X X | X X | X x| x| x| x[x][x
0 >l X X X X X x| x| x| x| x| x
Zmax_ <1 <
O, <! . :
2|2
Solutia adoptata Drwe, = o SE DO M % % = Y
0, ELIMINA | Fg, RO, AL
a2

Tabelul 1. Solutiile adoptate in functie de variantele de asigurare a domeniului
de masurare al DSMAYV, conform comenzii beneficiarului
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in Tabelul 1 sunt indicate cele 14 variante in care se pot
incadra cele “i” tipodimensiuni de debitmetre selectate.
Pentru fiecare dintre cele 14 variante este necesara
indeplinirea simultand a conditiilor marcate cu “X” pe
fiecare dintre coloanele aferente. Remarcam faptul ca in
doua variante, deoarece nu existd nici macar o
suprapunere partiala intre DQ, si DQ, este necesara
excluderea acestor tipodimensiuni.

Analiza continud cu tipodimensiunile celelalte, pentru
care se calculeaza, in functie de solutia adoptata pentru
fiecare variantd, rapoartele:

sau (Qmax_ QminO)D Q

Fiecare dintre aceste rapoarte indica, in mod specific,
gradul de acoperire a intervalului de masurare cerut DQ,.

Se compara rezultatele obtinute pentru fiecare varianta
si se retine o singura tipodimensiune care asigurd valoarea
maxima a acestor rapoarte. Aceastd tipodimensiune,
notatd cu “m”, asigurd rezolvarea optimd a comenzii
beneficiarului pentru un interval de masurare asigurat DQ
sau (Q,.0- O.i) sau (Q,..- O...,) In functie de varianta in
care se incadreaza, conform Tabelului 1.

D%Qo sal (O~ Ouin) b0

3. Determinarea prin calcul a scirii de debit pentru
tipodimensiunea de DSMAV care rezolvd optim
comanda beneficiarului

Pentru tipodimensiunea “m” care rezolva optim
comanda beneficiarului se procedeazd la determinarea
prin calcul a scarii de debit Q (H) sau Q,(H) in functie de
comanda acestuia (s-a notat cu “H” pozitia imersorului
fata de scara de masurare aferenta respectivului DSMAV).
Prezentam succint in continuare etapele determinarii prin
calcul a scarii de debit pentru tipodimensiunea de
DSMAV notata “m™:

a. Calculul distributiei coeficientilor de debit a, (H)

Corespunzator valorii R,, a numarului de similitudine se
calculeaza coeficientii de debit a,,,[@,,,[. . ., @,,,cureferire laFig.1.

Se remarca faptul ca fiecare valoare a coeficientului de debit a,,
este determinatd corespunzitor cate unei curbe de conversie,
fiecare curba fiind caracterizata de cate o valoare a raportului
m=d/d (“d” este diametrul maxim al imersorului iar “d“ este
diametrul interior al tubului de masurare in planul sectiunii de
masurare).

Rezultd sirul de valori a, = a, (m), respectiv

Ay, 9;”10)'-- C ot (moo. )

Mentionam ca raportul m=d/d variaza proportional cu valoarea
cursei “H” a imersorului fatd de scara de masurare a DSMAV.
Rezulta sirul de valori a, = a, (H), respectiv

aMm ’7{10)-" c My (HO(;. )

b. Calculul scirii de debit Q (H) sau Q,,(H)

Utilizandu-se relatia (2) se introduc valorile lui a, (H)
determinandu-se valorile corespunzatoare ale lui Q (H).

Astfel se determina scara de debit volumic Q (H).

Prin utilizarea relatiei (3) se determina scara de debit masic
Q..(H), atunci cand beneficiarul a optat pentru exprimarea masica a
debitului.

AUTOMATIZARI ST INSTRUMENTATIE « An XII, nr. 6/2003
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4. Concluzii

Autorul a elaborat si aplicat metoda de alegere computerizata a
tipodimensiunii DSMAV care rezolva optim comanda
beneficiarului si de determinare computerizata prin calcul a scarii
de debitaferente.
fost ulterior utilizatd si pentru DSMAV cu imersor articulat, fiind
utilizabild pentru orice tip de DSMAV.
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SPECTROMETRUL DE EMISIE OPTICA DE INALTA PERFORMANTA
ARL QUANTRIS PRODUS DE THERMO ELECTRON, CAP DE SERIE
PENTRU GENERATIA A DOUA DE SPECTROMETRE BAZATE PE TEHNICA CCD

Spectrometria de emisie optica este de multi ani metoda
preferatd de analizd rapida a metalelor prin inaltul nivel de
performanta, pregatirea simpla a probelor si costul scazut de
operare. In ultimul timp insd, tuburile fotomultiplicatoare,
detectorii utilizati in mod traditional in acest gen de spectrometre
sunt inlocuiti cu detectori bazati pe tehnologia de corp solid,
aceasta permitdnd proiectarea camerei spectrale de mici
dimensiuni (spectrometre de tip bench-top sau portabile) precum si
o flexibilitate crescuta in ceea ce priveste selectia liniilor analitice,
aplicatii pe mai multe baze, sau modificarea prin upgrade a
instrumentelor deja livrate la beneficiari. Detectorii de corp solid
cei mai adoptati pentru acest gen de aplicatii s-au dovedit a fi de tip
CCD (Charge Coupled Devices). Acest tip de detectori au avantajul
monitorizarii tuturor
liniilor analitice din
domeniul spectral
precizat. S-a crezut
pand recent cd
spectrometrele bazate
pe CCD au
performante joase in
ceea ce priveste
limitele de detectie si
precizia in comparatie
cu instrumentele
clasice, bazate pe
PMT. ARL Quantris
este primul instrument
care vine sd infirme
aceasta teorie,
deschizdnd seria
spectrometrelor cu
CCD din generatia a
doua, unde
performanta inalta este
obtinuta prin
imbinarea celor mai
recente dezvoltari in
spectrometria de emisie opticd si tehnica a detectorilor cu CCD.
Astfel, flexibilitatea alegerii liniilor spectrale precum si
limitarile acestui tip de detectori, in special sensibilitatea scazuta si
rezolutia limitata.

Corpul camerei spectrale a spectrometrului ARL Quantris este
construit din fonta si opereaza in vid. Aceasta asigura o stabilitate
excelentd a rezultatelor pe termen scurt si lung la variatiile de
temperaturd si presiune prin absorbtia minimad a radiatiei in
domeniul VUV. Instrumentul inglobeaza de fapt trei spectrografe
acoperind domeniul de lungimi de unda 129-200, 200-410, 410-
780nm, fiecare avand sistemul propriu de lentile, retea de difractie
si element detector CCD linear de inaltd performanta. In primul
spectrograf, detectorul CCD este acoperit cu un strat fluorescent
care permite ca elemente precum N si C avand cele mai bune linii in
domeniul VUV, sa poatd fi masurate cu sensibilitate marita.
Acoperirea continua a domeniului de 129-780nm permite
masurarea oricarui element prin modul de citire directa, fara
utilizarea de fibre optice care se degradeaza in timp prin
imbatranire si fenomenul de solarizare la transmiterea informatiei
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luminoase. Cei trei detectori sunt controlati termic prin racire cu
elemente Peltier in domeniul +/- 0,5 la o temperatura apropiata de
0°C pentru minimizarea zgomotului termic si obtinerea unei
stabilitati marite.

Arhitectura moderna a instrumentului este completatd cu un
sistem electronic de control dedicat, un stand de analiza racit cu apa
si o sursd de scanteiere controlata digital model CCS (Current
Controlled Source). Aceasta din urma permite controlul strict
programat al formei fiecarei scantei (curentul de varf, forma, durata
si frecventa descarcarilor) pentru optimizarea excitarii probei si
cresterea in cele din urma a performantelor analitice pentru fiecare
tip de proba metalica. Un loc aparte in stabilirea performantelor
inalte ale acestui tip de spectrometru il ocupa tratarea matematica
superioara a spectrului
procesat. Reducerea
zgomotului spectral,
element ce limiteaza
performantele unui
detector cu CCD se
face partial prin
racirea acestuia dar si
prin filtrarea numerica
a spectrului. Astfel se
obtine pentru linia C
133,57 o limita de
detectie de Sppm,
echivalentd cu cea a
unui spectrometru
echipat cu detector
PMT, suficienta pentru
majoritatea
determinarilor in baza
Fe. Performantele in
masurarea azotului in
oteluri sunt de
asemenea
imbunatatite
substantial.
Intensitatile liniilor spectrale tratate numeric si avand fondul
spectral eliminat sunt raportate la intensitatile standardelor interne.
Acestea din urma pot fi liber alese dintr-o varietate mare, in functie
de aplicatie, deoarece spectrul de emisie este acoperit complet.
Astfel, numai in baza Fe pot fi utilizate ca standard intern 15 linii
spectrale, aceasta ducand la reducerea deviatiei standard cu un
factor variind dela2 la 4.

Istoria Thermo Electron in analiza metalelor pleacd de la o
experienta de mai mult de 70 de ani in productia de spectrometre de
emisie optica §i cu raze X, avand instalate mai mult de 10.000 de
instrumente in lumea intreaga. ARLQuantris este raspunsul actual
la noile cerinte ale industriei metalurgice, fie c¢a este vorba de o
turnatorie mica, o otelarie complexa, un laborator central dintr-un
complex industrial sau unul dintr-un institut de cercetare al
materialelor.

ThermO Reprezentanta in Romania: Calea Dorobantilor,
ELECTRON CORPORATION  nit. 59,B1. 59, Sc.1,Ap.1, 010555 Bucuresti, Sect. 1

tel:021-211.43.19; fax:021.210.48.65;
e-mail: office@thermo.ro; www.thermo.ro
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APARITIE EDITORIALA

ISTORIA METROLOGIEI IN ROMANIA
Fanel IACOBESCU si Nicolae ILIOIU
Editura Academiei Roméne, 2003, 291 pag.

Oamenii fac masurari de peste 40.000 de ani. Fara masurari nu
ar fi fost posibila cunoasterea, nu ar fi fost posibile progresul si
civilizatia.

Au efectuat masurari si implicit, au realizat mijloace de
masurare oamenii de pretutindeni, toate popoarele, de pe toate
meridianele Pamantului. Primele marimi fizice masurate au fost
lungimea, aria, volumul, masa si timpul. Unitatile de masura ale
acestor marimi au fost denumite, la inceputul formarii conceptelor
de marime si unitate, “masuri” si “greutati“. Diferite unitati de
masura au fost denumite, spre exemplu, masuri de lungime, masuri
de arie/suprafatd, masuri de timp, masuri de masa etc.

Definirea lor s-a facut, in timp, in functie de elemente naturale
si de componente ale corpului omenesc. Drumul de la unitati de
lungime, care erau raportate la lungimea unor parti ale corpului
uman (spre exemplu, palma, deget, cot, pas), pana la metru (ca
fiind a 10-a milioana parte a sfertului meridianului Pamantului),
s-aintins de-a lungulamiide ani.

Nevoile de zi cu zi ale vietii au determinat pe oameni sa
defineasca si sa relizeze etaloane ale unitatilor de masura, respectiv
mijloace de masurare a caror valoare sa fie cat mai stabila in timp.

Importanta masurarilor si necesitatea etaloanelor, precum si a
mijloacelor de masurare de lucru au crescut vertiginos odata cu
dezvoltarea stiintei masurarii, a metrologiei, incepand din secolul
al 18-lea.

Momente de o importantd fundamentala in istoria masurarilor,
pentru asigurarea uniformitatii unitatilor de masura si a exactitatii
masurarilor in lume, au fost marcate de crearea Sistemului Metric
de masuri si greutdti in Franta, in anul 1799, adoptareca Conventiei
Metrului (C.M.), in 1875, si adoptarea Sistemului International de
Unitati (SI), in 1960, de cea de-a 11-a Conferinta Generala de
Masuri si Greutati, organ al C.M.

Masurarile si unitatile de masura au o istorie proprie, o istorie
universala care se confunda cu istoriile popoarelor.

Si tara noastra are o istorie proprie a metrologiei. O tratare a
acestei istorii, de la primele inceputuri pana in 1944, face obiectul
lucrarii scrise de Fanel Iacobescu si Nicolae Ilioiu, douad
personalitati cu contributii remarcabile la dezvoltarea metrologiei
in Romania.

Sunt tratate in aceasta lucrare problemele care privesc aparitia
si evolutia mijloacelor de masurare si a unitatilor de masura de la
inceputurile lor pana la cel de-al II-lea razboi mondial. Se face, in
acelasi timp, o prezentare a mijloacelor de masurare si a metodelor
de masurare folosite de multe popoare, in primul rand din Europa,
dar si din alte continente. Sunt prezentate legaturile dintre valorile
“masurilor” si “greutdtilor” pentru diferite marimi fizice,
insistdndu-se asupra specificitdtii acestora, in diferite locuri si in
diferite momente ale istoriei popoarelor, cu preponderenta ale
poporului roman. X .

Lucrarea “ISTORIA METROLOGIEI IN ROMANIA”,
publicatd de Editura Academiei Romane, reprezinta o contributie
remarcabila a celor doi autori la cunoasterea a ceea ce a fost si a
insemnat metrologia 1n tara noastra pana in anii celui de al II-lea
razboi mondial. S-a realizat o veritabila incursiune in metrologie,
incepand cu primele masurari pe teritoriul carpato - dunarean si
continuand cu unitatile de masura folosite dupa cucerirea Daciei de
catre romani si cele din Evul Mediu, unificarea unitatilor de
masura in lume siin Romania, aplicarea si generalizarea unitatilor
metrice in Romania dupa adoptarea Sistemului Metric, in 1864,
organizarea si dezvoltarea activitatii de metrologie in Romania, in
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anii de dinainte de adoptarea Sistemului International de Unitati (SI),
in 1961. Sunt prezentate, in final, 11 personalitati stiintifice si
contributiile acestora la dezvoltarea metrologiei in tara noastra.

Bazata pe numeroase documente de epoca, lucrari stiingifice bine
fundamentate, elaborate de personalitati cu largd recunoastere in
lume, oameni de stiinta din tara si striinatate, scrisa intr-un stil cursiv
si usor de citit si inteles, “ISTORIA METROLOGIEI IN
ROMANIA®, opera a doua personalitati de prim rang ale metrologiei
din Romania, ambii organizatori si conducatori ai activitatii de
metrologie (Nicolae Ilioiu, in anii de dupa 1952 si Fanel lacobescu,
in deceniul nostru), reprezinta, pentru toti cei care lucreaza in
domeniul metrologiei si/sau urmaresc cu interes evolutia
metrologiei in tara noastra, un document care ne lipsea.

Lucrarea aceasta, care se adreseazd, in aceeasi masura,
persoanelor n activitate, varstnicilor si tinerilor, cadrelor didactice,
specialistilor si studentilor, reprezintd un puternic si credibil impuls
la insusirea si infaptuirea crezului inaintasilor din lumea masurarilor
pentru promovarea si progresul stiintei masurarilor, pentru
asigurarea uniformitatii unitatilor de masurd si totodatd a
corectitudinii si exactitatii masurarilor.

Cartea elaborata de Fanel Iacobescu si Nicolae Ilioiu trebuie sa
existe in bibliotecile specialistilor in domeniul metrologiei, precum
siale celor ce vor sa cunoasca trecutul metrologiei in Romania.
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SOLUTIE DEDICATA PENTRU ACTIONAREA LIFTURILOR

Actionarea instalatiilor de ridicat
(macarale, lifturi) este marcata in principal
de doud aspecte: pe de o parte sarcina
variaza in limite largi, iar pe de altd parte
existd cerinta unei opriri precise. Sistemele
vechi de actionare utilizeaza pentru aceasta
motoare speciale cu numar variabil de
perechi de poli, care permit obtinerea mai
multor trepte de turatie. Aceasta tehnica are
mai multe dezavantaje: socuri la pornire-
oprire si la trecerea de la o viteza la alta,
solicitarea motorului si a contactorilor care
il comanda prin curen{i supranominali.
Socurile mecanice au implicatii atat asupra
sarcinii, producand disconfort in cazul
ascensoarelor de persoane, dar si asupra
sistemului de tractiune al liftului, prin
solicitarea inertiala a cablurilor si
angrenajelor.

Solutia moderna de actionare o
constituie utilizarea unui motor obisnuit, cu
numar fix de perechi de poli, comandat de
un variator de turatie (invertor). Invertorul
permite modificarea in limite largi a turatiei
motorului, ceea ce conduce la realizarea
unei actionari line, fara socuri mecanice sau
electrice.

Motivele pentru care aceasta solutie nu
s-a generalizat le reprezinta pretul si
dificultatea integrarii invertorului fin
schema de comanda a liftului, avand in
vedere si conditiile de siguranta specifice.

Noul variator de turatie OMRON din
familia L7 este un echipament dedicat,
conceput special pentru actionarea
instalatiilor de ridicat (lifturi, macarale).
L7 nu este un simplu invertor; el oferd pe
langa functia de modificare a turatiei
motorului, facilitati de comanda si protectie
a actiondrii, la un pret care il recomandi
ca solutie cu utilizare pe scara larga.

Pentru a fi integrat cu usurintd in
schema de comandd a liftului, L7 este
prevazut cu 8 intrari digitale programabile,
o intrare analogica si 4 iesiri de comanda pe
releu.

Functii specifice lui L7:

-releu pentru dublarea comenzii de
oprire amotorului de actionare;

-releu pentru comanda franei
electromecanice de siguranta;

Invertor OMRON din seria L7
dedicat actiondrii ascensoarelor

- posibilitatea alimentarii de la baterie
sau UPS pentru deblocarea liftului in caz de
oprire accidentala a curentului;

- curbe programabile pentru pornirea si
oprirea ergonomica a liftului;

- istoric de evenimente, functie care
permite vizualizarea ulterioara a erorilor
aparute in functionare: lipsd tensiune,
suprasarcina etc.

Din punct de vedere al performantelor
de reglare a turatiei, invertoarele din seria
L7 permit controlul vectorial in buclad
deschisa sau 1n bucla inchisa, cu o precizie
de reglare a vitezei de 0,2% pana la 0,01%.
O facilitate deosebita o reprezintd si
posibilitatea autoacordarii fara rotirea
axului motorului, deci fara necesitatea
decuplarii acestuia de la sarcina.

Setarea invertorului se poate face, fie
prin intermediul consolei proprii, fie prin
intermediul calculatorului utilizand
pachetul software SYS-Drive
Configurator care este livrat gratuit.
Pentru optimizarea costurilor, consola de
programare este optionala, iar pand la
puteri de 18,5 KW modulul de franare este
incorporat.
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Pentru optimizarea costurilor, consola
de programare este optionald, iar pana la
puteri de 18,5 KW modulul de franare este
incorporat.

Invertorul L7 este prevazut si cu
posibilitatea conectarii seriale in retele de
tip: CANopen, DeviceNet sau Profibus-
DP, optiune utild in cazul lifturilor care
lucreaza in tandem, al macaralelor
comandate de la distanta sau pentru
realizarea managementului energetic.

L7 este special conceput pentru
actionari grele: poate lucra la temperaturi
de pani la 55°C si permite peste 3 milioane
de porniri in sarcind pe durata timpului de
viata. Aceste performante sunt confirmate
si de traditia OMRON in domeniul
ascensoarelor: peste 100.000 lifturi din
toatd lumea sunt actionate cu invertoare
OMRON.

Prin utilizarea L7, pot fi reabilitate cu
usurintd si vechile sisteme de actionare
pentru lifturi, fard a fi necesard si
schimbarea motorului de actionare.
Invertoarele L7 sunt concepute asa incat
puterea motorului sa corespundd puterii
invertorului, elimindnd necesitatea unor
calcule de dimensionare suplimentare. In
plus L7 beneficiaza de functii avansate de
protectie la supracurent, atat pentru motor
catsi pentru invertor.

L7 a fost conceput ca raspuns la nevoile
pietei si reprezinta solutia sigura si eficienta
pentru actionarea instalatiilor de ridicat in
general si a ascensoarelor n special.

L7 inglobeazi tehnologii de ultima
generatie sub girul calitatii si fiabilitatii
conferite de standardele OMRON, motiv
pentru care beneficiaza si de o garantie de
3 ani, unica pe piata automatizarilor din
Romania.

N Automatizari
pentru mileniul Il

Megatech Trading & Consulting
Str. Buzesti, nr. 61, BI.A6,Sc.1,Et.6
Bucuresti 1 (Piata Victoriei)
Tel/fax: 021/2223181; 021/2234989
E-mail: sales@megatech.ro
Web site: www.automatizari.ro
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CERTIFICAT ISO 9001- TUV SUDDEUTSCHLAND

DEE =7/

AUTOMATIZARI S.R.L. TIMISOARA

ECHIPAMENT DE TELESEMNALIZARE, CONTROL, DISPECERIZARE,
PAZA SIALARMARE LA REZERVOARELE DE ApA

Ing. Ovidiu MUNTEAN, Dr.ing. Sever SCRIDON
BEE SPEED AUTOMATIZARI S.R.L.

Echipamentul de telesemnalizare si dispecerizare a fost
implementat ca raspuns la necesitatea controlului pierderilor de apa
ce detineau o pondere semnificativa in consumul de apa al orasului
Tarnaveni. Aceste pierderi apareau ca urmare a timpului de reactie a
factorului uman, ce avea ca urmare directd, umplerea peste limita a
bazinelor de apa si deversarea lor. De asemenea, se impunea o
solutie de paza, protectie si alarmare la nivelul accesului in incinta
rezervoarelor de apa potabila.

Cerintele pentru realizarea acestui sistem au fost urmatoarele:

- asigurarea transmisiei informatiilor de nivel apa, pozitic vane
de umplere, comandd vane, stare senzor de efractie pentru
rezervorul de 5000 mc aflat in locatia Bozias;

- asigurarea transmisiei informatiilor de nivel apa, pozitie vane
de umplere, comanda vane, comanda si citire stare pentru grupurile
de pompare, stare senzor de efractie pentru rezervorul de 5000 mc
aflatin locatia Cosbuc;

Rez.1000mc

aleasd aceasta solutie, deoarece nu exista vizibilitate directa intre
statia Dispecer si locatia Cosbuc.

- marimile prelevate de la rezervorul de 1000 mc sunt
transmise serial, multiplexat, pana la locatia Cosbuc, de unde sunt
apoi transmise, prin acelasi lant radio-releu, pana la dispecerul de
la Uzina de Apa.

Pachetul software utilizat asigura functionarea in urmatoarele
regimuri:

- Regim manual

Acest regim poate fi ales individual pentru fiecare locatie si
ofera operatorului posibilitatea de a comanda, in mod direct,
fiecare element ce posedda organe de executic (electrovane,
electropompe).

-[Regim automat

Functie de limitele prestabilite, software-ul de automatizare
comanda deschiderea vanelor de umplere a celor doua

Rez.COSBUC Rez. BOZIAS
Manual | Automat
Manual | Automat Ve Desch Inch
Pompa 1 Pomnire | Oprire _ Stop | Stop
Pompa 2 _Pornire | Oprire
Vara Desch Inch
Stop | Stop |
Manual | Automat
Treapta2 Pornire | Oprire

Fig.1 Interfata cu utilizatorul a programului de monitorizare

- asigurarea transmisiei informatiilor de nivel apa, stare senzor
de efractie pentru rezervorul de 1000 mc;

-automatizarea comenzilor pentru vane, pompe si treapta I de
pompare (la Uzina de Apa), functie de informatiile achizitionate din
teren.

Solutia care a fost aleasa, ca urmare a specificatiilor din caietul
de sarcini a fost:

-amplasare Dispecer la Uzina de Apa, unde ruleaza, pe un
calculator dedicat, o aplicatic SCADA pentru monitorizare si
control;

-asigurarea comunicatiei intre Dispecer si rezervorul de la
Bozias se face prin radio, folosindu-se in acest scop un canal de
comunicatie intr-o banda de frecvente fara licenta;

- legatura cu rezervorul din locatia Cosbuc se face indirect, prin
sistem radio-releu, pe ruta Uzina de Apa-Boziag-Cosbuc. A fos
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rezervoarede 5000 mc la atingerea nivelului minim, respectiv
inchiderea acestor vane la atingerea nivelului maxim.

Lanivel de Uzind de Ap4, regimul automat va comanda oprirea
pompelor daca cele doua rezervoare de 5000 mc sunt pline sau
pornirea lor, daca cel putin unul din rezervoare s-a golit. Pornirea
sau oprirea pompelor aflate la rezervorul Cosbuc se face functie de
nivelul apei din rezervorul de 1000 mc.

Prin utilizarea elementelor grafice animate, interfata cu
operatorul (Fig.1) este sugestiva, prietenoasd. Sunt reprezentate
rezervoarele de apa si vanele de umplere in mod animat; de
asemenea, nivelul apei poate fi citit in mod direct.

La cerere, pot fi prezentate grafice cu evolutia marimilor de
interes sau poate fi vizualizata lista de evenimente din sistem.
Cazurile de efractie sunt semnalate, de asemenea, in mod vizibil si
inregistrate in registrul de evenimente.
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NOUL MODUL DE CONVERTIZOR ABB, ACS 800-04,
IDEAL PENTRU CONSTRUCTORII DE TABLOURI ELECTRICE

Noile module de
convertizoare ABB
au fost optimizate
pentru
constructorii de
tablouri

Electrice si
integratorii de
sisteme. Utilizarea
unei unitati
separate de control
lasa conexiunile de
intrari/iesiri usor
accesibile fard a
deschide capacul
convertizorului §i
permite
pozitionarea
terminalelor in cea
mai convenabild
locatie

Filtrul EMC incorporat permite reducerea timpului si a
costurilor

Constructorii de tablouri electrice si integratorii de sisteme pot
acum monta un convertizor compact, de joasd tensiune, curent
alternativ, in tablourile electrice, odata cu aparitia pe piatd a
noului modul de convertizor ABB. Modulul IP00 este disponibil
in variantele dimensionale R7 si R8, pentru aplicatii de la 90 kW
la 400 kW (la 400 V) si de la 110 kW la 500 kW (la 500V). El
include Direct Torque Control (controlul direct al cuplului) de la
ABB, pentru o operare usoara a motorului printr-un raspuns rapid
la variatii in incarcarea motorului.

Convertizorul standard include filtru EMC pentru emisii in
limitele EN 61800-3. Filtrul EMC montat la interior face ca
spatiul necesar pentru convertizor sa nu difere. Renuntand la
necesitatea unei filtrari EMC separate, printr-un modul EMC
special, obtinem reducerea timpului pentru instalare si a costurilor
aferente.

Cablare optimizata

Se reduc costurile si prin aplicarea unui nou principiu de
cablare: cablurile motorului se conecteaza intr-un piedestal
separat, instalat in tablou. Dupa cablare, convertizorul gliseaza pe
piedestal si este fixat in pozitia de functionare. Dupa punerea in
functiune, acesta poate fi demontat pentru intretinere fard a
deconecta cablurile de iesire. Intretinerea este mai rapida si se
reduce timpul de Intrerupere a procesului.

Conectarea cablurilor la modul este usoara, cu cablurile de
retea in partea superioara si cele pentru motor in partea laterala.

ABB Roméinia

Calea Victoriei 15, Bucuresti
Tel. 0213104375

Fax. 021 310 43 83
abb.office@ro.abb.com
www.abb.com/ro
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Folosirea unei unitati separate de control face ca unitatile I/O sa
fie usor accesibile fard a deschide capacul convertizorului si
permite pozitionarea terminalelor I/O in locatiile convenabile.

Asamblarea usoari a tabloului

In plus fatd de cablarea usoard, mecanica inovatoare de fixare
simplifica instalarea, minimizand numarul de suruburi necesare
pentru montarea convertizorului. Noua platformd de montare
faciliteaza si mai mult montarea unitatilor de control prin folosirea
sinelor de tip DIN.

Instructiunile detaliate de asamblare includ exemple de
scheme de tablou, volume de aer necesare si toate celelalte
informatii utile.

Convertizor compact cu o diversitate de optiuni

Se oferd o gama larga de facilitati de control standard si
optionale, toate in cadrul modulului proiectat special pentru
montare 1n tablou. Optiunile de montare 1n interior includ filtrul
EMC, chopper de franare, filtre si diferite module de control.

In plus, exista extensiile modulelor 1/O, incluzand encoder,
conectare cablu fibra optica si diferite tipuri de protocoale de
comunicatie care pot fi conectate direct in unitatea de control.

Convertizorul este ideal pentru o gama larga de aplicatii in
constructia de tablouri, fiind atit de redus in dimensiune incét se
potriveste chiar si in cel mai compact tablou. In configuratie
ingusta, de exemplu, pana la 160 kW 1a 400 V, masoara doar 1120
mm (inaltime) x 330 mm (latime) x 467 mm (adancime).

Punere in functiune asistata

“Start-up Assistant”-ul intern (soft pentru asistentd la
instalare) detecteaza tipul motorului la prima pornire a
convertizorului. Apoi ghideaza utilizatorul de-a lungul procesului
de punere in functiune, asistand alegerea setarilor pentru valorile
nominale ale motorului, configurarea I/O si a parametrilor
specifici ai aplicatiei. Detecteaza extensiile 1/O, protocoalele de
comunicatie si alte optiuni si oferd punere in functiune asistata
pentru acestea.

Programare avansata

Un grad inalt de versatilitate este dat de “Programarea
Adaptiva” care extinde posibilitatea de selectie a parametrilor de
programare I/O. Se foloseste un set de blocuri care poate fi
configurat utilizand functii logice.

Utilizatorii definesc intrarile in bloc si conexiunile la
intrarile/iesirile sau controlul convertizorului si pot crea semnale
noi de intrare/iesire pentru modificarea vitezei si cuplului.
Functiile specificate de utilizator, folosite de obicei de relee si
temporizatoare aditionale pot fi substituite prin Programare
Adaptiva, fara utilizarea fizica a altor echipamente.
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REALIZAREA SISTEMULUI DE MONITORIZARE, COMANDA SI CONTROL
AL PARAMETRILOR TEHNOLOGICI PENTRU UN HIDROAGREGAT TIP KAPLAN

Ing. Petre ALEXANDRU, Ing. Constantin CIOBANU, Drd.ing. Liliana VASILE, Ing. Cétédlin VENINATU,
Drd.ing. Marcel NICOLA, Ing. Cristian CHELU - ICEMENERG SUCURSALA CRAIOVA

Automatizarea hidroagregatelor din hidrocentrale este o
problema complexa a carei rezolvare asigura o exploatare eficienta
a acestora. Aplicatia prezentatd a fost realizata la una din
hidrocentralele din sistemul energetic national.

Aplicatia constd in achizitia de la traductoare si senzori a
marimilor tehnologice de interes, prelucrarea primara, afisarea lor
si elaborarea de comenzi cétre proces prin intermediul automatelor
programabile care sunt s/ave pentru o statie grafica de tip PC
industrial ce permite vizualizarea intr-o forma grafica a evolutiei
procesului, memorarea evolutiei intr-o baza de date si elaborarea
unei liste de evenimente considerate importante din cadrul
procesului condus.

Automatizarea unui hidroagregat consta in:

*Pornirea si oprirea automatd a hidroagregatului, fie prin
comenzi locale, fie prin comenzi de la distanta (de la dispecerat);

*Sincronizarea automatd a hidroagregatului la retea si
incarcarea stimulenta; incarcarea si descarcarea cu putere activa si
reactiva local sau prin comenzi de la distanta;

*Reglajul automat al turatiei,

*Reglajul automat al tensiunii;

eFunctionarea automata a instalatiilor auxiliare ale
hidroagregatului si anume:

- grupul de ulei sub presiune (GUP);
- instalatia de apa de racire;
- instalatia de apa de incendiu;

“'

- instalatia de drenaj capac turbina;
- instalatia de injectie ulei lagar axial;
- instalatia de franare;
-vane rapide (VIR);
- control termic;
- instalatia de pierderi AD;
*Monitorizarea functionarii instalatiilor:
- uzura etansare;
-nivel ulei Lagar Axial;
-nivel ulei Lagar Radial,
- rupere bolturi;
*Masurarea marimilor electrice:
- energie activa,
- energie reactiva;
- putere activa;
- putere reactiva;
- tensiunea la borne;
- curentul de excitatie;
-cos J, frecventa;
*Masurarea marimilor neelectrice:
-nivel amonte de centrala;
-nivel aval de centrala;
- Infundare gratare;
- deschidere aparat director;
- deschidere pale rotor.

Semnalizan si avertizarl HA

GUP | Lagare| VIR

) "D Franare | Injectie n‘:ﬂﬁa
mneuulm“’“nmm Termic

Avaril si depasir HA
Ulei
4 ] GUP | Lagare| VIR
EM
Apa de

racine

Franare Hﬂg-e Bolturi

Termic

Fig.1 Ecranul principal al aplicatiei
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Pentru automatizarea si monitorizarea instalatiilor aferente
unui hidroagregat, a fost conceput si realizat un sistem de
automatizare $i monitorizare.

Sistemul este format din: echipament de transmisie la distanta,
calculator industrial de proces si automate programabile
distribuite.

Aplicatia de fatd permite preluarea parametrilor tehnologici,
prelucrarea, monitorizarea, evolutia si controlul lor prin
retransmitere la procesul tehnologic.

Din punct de vedere al tehnologiei folosite, aplicatia pune la
baza cele trei mari nivele ale unui sistem SCADA (Synchronous
Control And Data Acquisition):

*RTU (Remote Terminal Unif) - reprezentat prin automatele
programabile de tip PLC (Programmable Logic Controller):
AB,C...J;

*MTU (Master Terminal Unit) - reprezentat de statia industriald
(Touchscreen Station), de tip PC industrial;

ecomunicatia seriald, atat intre RTU si MTU (protocoale de
comunicatie folosite: SNP-X, MPI, DF1, Modbus RTU), catside la
MTU la sistemul informational energetic (comunicatie Ethernet
prin OPC).

In Fig.2 este prezentatd o vedere de ansamblu a intregului sistem
de automatizare aunui HA.

Atat automatele programabile, cat si statia graficd pot lucra
independent.

Comunicatia seriala intre nivelul RTU (cele 8 automate
programabile) si cel MTU este realizat cu ajutorul protocoalelor
mentionate mai sus pe principiul master-slave. In cazul nostru,
echipamentul master este reprezentat de statia grafica, iar cel slave
este reprezentat de nivelul RTU (cele 8 automate).

In sistemele SCADA se observi standardizarea echipamentelor
RTU citre comunicatia seriala de tip RS-422/485. In cazul nostru
MTU fiind prevazuta cu porturi RS 232, pentru comunicatia cu RTU
s-au folosit convertoare seriale de tip RS-232/RS-485.

Statia graficd fiind de tip touch screen ofera operatorului
tehnolog o modalitate foarte usoard (apasarea butoanelor de pe
ecrane) de navigare intre cele aproximativ 40 de ecrane ce prezinta
instalatiile hidroagregatului cu vizualizarea on-line a principalilor
parametri, semnalizari si avarii.

Din ecranul fiecdrei instalatii, asa cum este prezentat in Fig.3 -
Fig. 6, se poate trece in ecranul de evolutie al instalatiei, ce prezinta
evolutia in timp real al principalilor parametri, sau in ecranul de
memorare care prezinta istoria semnalelor monitorizate.

Sistemul energetic national

DAS
. | Modbus RTU
Statie grafica
(PC industrial)
SNP_X MPI DF1
B C D E F G H I J
Pornire- G.U.P. V.IR. Capac Centrala R.AV. R.A.T. Sertare Masura
Oprire Nivele Injectie Turbina Termica (Reglarea (Reglarea Forta Parametri
HA LA, LR. Franare. Apa automata automata electrici
Ulei Bolturi racire a vitezei) a turatiei)
AD

Fig.2 Structura generala a sistemului

Ecran instalatie

\4

volue. )

Ecran evolutie

Instalatie

—— Ecran fix
1
: Ecran
: I la cerere
[ general
: Instalatie
|
: Ecran la
: cerere
| general
|

Fig.3 Schema comutare ecrane
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Fig.5 Ecran evolutie

In cadrul sistemului de conducere si monitorizare prezentat mai
sus un caracter de noutate, la nivel national, il reprezinta pornirea si
oprirea automatd a hidroagregatului.

Automatul programabil aferent Instalatiei Pornire - Oprire
hidroagregat realizeaza secventele de pornire-oprire a
hidroagregatului conform unei scheme secventiale stabilita de
comun acord cu beneficiarul.

Pornirea si oprirea se poate comanda de pe statia calculator prin
apasarea butoanelor de pe fouch screen, sau de pe afisorul local al
automatului, in functie de regimul de functionare ales
(telemecanica sau automat).

Se pot da urmatoarele comenzi:

-Pornire HA;

-Oprire HA - ODS (ODS=Oprire cu Descarcare de Sarcind);

-Oprire HA - OFDS (OFDS=Oprire Fara Descarcare de
Sarcind).

Pe ecranul ce prezintad procesul Pornit - Oprit (Fig.7) al statiei,
cat si pe displayul automatului programabil (Fig.8) sunt afisate
mesajele corespunzatoare secventelor de pornire-oprire si anume:

-comanda din secventa respectiva;

-asteptarea executarii comenzii;

-confirmarea sau neconfirmarea executarii comenzii.

Daca in cadrul secventei de pornire, una din comenzi nu se
executd, automatul programabil comanda oprirca OFDS a
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Ecran memorare parametri Fig.6

hidroagregatului, iar ulterior dupa terminarea ciclului de oprire este
afisatd cauza care a determinat Intreruperea ciclului de oprire (ex:
pornirea esuatd, lipsd presiune injectie).

Oprirea HA se poate face cu descarcare de sarcina(ODS),
oprire voitd, sau fara descarcare de sarcina (OFDS).

Oprirea OFDS se face atunci cand HA este cuplat la SEN si a
aparut o avarie, sau HA este 1n ciclul de pornire sinu se executa una
din secventele ciclului de pornire.

De mentionat ca orice avarie aparuta este memorata si datata,
astfel ca dupa ce are loc oprirea, operatorul poate determina, din
lista de avarie, natura avariei si data la care aavut loc.

Memorarea avariei ramane pe ecran pana in momentul cand
operatorul ia la cunostiinta si avaria a disparut.

Existd posibilitatea de setare a parametrilor, respectiv a
timpilor din cadrul secventelor de pornire-oprire din tastele display-
ului.

Evolutia instalatiei in urma primirii comenzilor este prezentata
si in ecranul principal, prin simboluri corespunzatoare (ex:
inchiderea sau deschiderea intrerupdtorului).

Prin cele aproximativ 150 de posibile mesaje interactive pe care
automatul programabil si statia calculator le pot oferi, procesul de
pornire-oprire devine perfect controlat si monitorizat, dand
operatorului o informatie exacta asupra naturii evenimentului si
datei lacare aavut loc acesta.
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FACILITATI A.A.LR.

*Toti membrii A.A.LR. persoane juridice, care au cotizatia plititi la zi, primesc GRATUIT revista A.A.LR., AUTOMATIZARI SI
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« Plata se poate face: Prin ordin de plati in contul ASOCIATIEI PENTRU AUTOMATIZARI SI INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA:
2511.1-8840.1/ROL deschis la BCR - Sector 2 sau la sediul redactiei din Calea Plevnei nr. 139B, etaj 3, sector 6, Bucuresti, cod 060011.

* Viarugam sa ne transmiteti la Redactie prin fax sau prin posta datele solicitate mai jos, insotite de o copie a ordinului de plata, pentru a va inregistra
caabonat.

* Varugdm sda ne comunicati:

- Coordonatele dumneavoastra complete (adresa completa, fax, tel., e-mail) si sa mentionati daca doriti factura.

- Sugestiile dumneavoastrd privind continutul revistei si daca dorifi s@ participati cu materiale in revista.
* Relatii suplimentare la: Tel. 021-311.21.42;0745.11.61.99; Fax: 021-311.21.42; 021- 688.77.80 (de luni pana vineri intre orele 10-17).
Adresa Redactiei: Calea Plevnei nr.139B, etaj3, sector 6, Bucuresti cod 060011
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SISTEME DE CONTROL SI SUPRAVEGHERE A PRESIUNII,
UTILIZATE IN AUTOMATIZAREA PROCESELOR INDUSTRIALE

Drd.ing. Diana Mura BADEA - INCDMF - CEFIN, Bucuresti

Aplicabilitatea larga in automatizare si siguranta in exploatare a
instalatiilor din diferite sectoare ale industriei, ale energeticii, sau
alte ramuri ale economiei, chimie etc. care se constituie in
utilizatori, face ca dezvoltarea acestor aparate sa reprezinte un
punctimportant in strategia economiei actuale.

In procesul de automatizare industriala se acorda o importanta
majora microsistemelor de reglare, control si supraveghere a
presiunii, in scopul eficientizarii instalatiilor de transport si
utilizare a diferitilor agenti energetici, sau de productie, in
procesele industriale, in vederea automatizarii supravegherii
acestora gi cresterii sigurantei in exploatare.

Aceste sisteme s-au realizat ca urmare a necesitatii
modernizarii fabricatiei de microsisteme de control, supraveghere
sireglare a presiunii, in vederea obtinerii unor produse competitive
pe piata Uniunii Europene.

Se are in vedere stadiul existent in tard si in strdinatate si
plecand de la aceasta se urmareste sa se realizeze noi metode si
microsisteme, bazate pe principii noi, moderne, cu caracteristici
tehnice superioare, cu dimensiuni de gabarit reduse, cu un pret de
cost scazut si o tehnologie de fabricatie la nivelul standardelor
actuale. Noile microsisteme trebuie sa raspunda nevoilor actuale
ale industriei.

Presostatul este alcatuit dintr-o membrana (1), care, printr-o tija
(2), actioneaza asupra unei parghii (3), articulatd pe un bolt (4).
Parghia (3) este mentinuta in echilibru cu niste arcuri (12 si 14)
reglabile. Intr-o decupare (a) practicata in parghia (3), este dispusa
o parghie secundara (6) care oscileaza fata de un stift (7) blocat in
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parghia (3), pe parghia secundara (6) fiind fixat un cursor (10), care
conlucreaza cu o infasurare (11), alcatuind un potentiometru prin
care se modifica rezistenta in circuitul de alimentare a unui motor
electric.

Inventia se referd la un presostat cu potentiometru, destinat
mentinerii presiunii unui gaz in imediata apropiere a unei valori
prestabilite.

In acest scop existd un element sensibil, care printr-o membrana
elastica preia presiunea de controlat si printr-o tija cu un reazem
sferic face sa oscileze o parghie articulata pe care este fixat un
cursor ce se deplaseaza in fata unui reostat, parghia fiind mentinuta
in echilibru cu ajutorul unui arc cu forta reglabila.

Scopul inventiei este reducerea gabaritului si implicit, a
consumului de materiale incorporate.

Problema pe care o rezolva inventia de fata este realizarea unui
presostat cu potentiometru la care deplasarea cursorului
potentiometrului se obtine printr-un mecanism compact.

Presostatul cu potentiometru, conform inventiei, inlatura
dezavantajul mentionat, prin aceea ca este prevazut cu o parghie, pe
care, la un capat, se sprijina arcurile, iar la celalalt capat se afla o
decupare in care este dispusa o parghie secundara, care oscileaza
fatd de un stift blocat in parghie si pe care este fixat cursorul
potentiometrului.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in
legatura si cu Fig.1si Fig.2, care reprezinta:

- Fig.1, sectiune verticala, simplificata, prin presostat;

- Fig.2, sectiune dupa planul A-Adin Fig.1.

Conform inventiei, presostatul cu potentiometru este alcatuit
dintr-o membrana 1, solidara cu o tija 2, care apasa pe o parghie 3,
articulata pe un bolt 4, fixat intr-o carcasa 5.

Parghia 3 este prevazuta cu o decupare a, in care este dispusa o
parghie secundara 6, care oscileaza fatd de un stift 7, blocat in
parghia 3 si se sprijina pe un stift ascutit 8, fixat in carcasa 5.

Pe parghia secundara 6, cu ajutorul unor suruburi 9, este fixat un
cursor 10, care se misca pe spirele unei infasurari 11, alcatuind un
potentiometru care modifica rezistenta electrica in circuitul de
alimentare a unui motor electric, nereprezentat.

Pe capatul din stanga al parghiei 3 se sprijind un arc 12, actionat
manual de un surub 13, prin care se modifica punctul de reglare a
presiunii in domeniu, precum si un al doilea arc 14, actionat de un
surub 15, prin care se asigura reglarea domeniului proportional in
care lucreaza presostatul.

Prin aplicarea inventiei se obtin urméatoarele avantaje:

-reducerea gabaritului;

- imbunatatirea fiabilitatii;

-reducerea consumului de materiale.

Revendicare

Presostat cu potentiometru, alcatuit dintr-o membrana cu tija
pentru preluarea presiunii, care este reglata cu ajutorul unor arcuri
actionate de niste suruburi, deplasarea membranei fiind convertita
intr-o modificare a rezistentei unui potentiometru cu cursor,
caracterizat prin aceea cd, in scopul reducerii gabaritului, este
prevazut cu o parghie (3), pe care, la un capat, se sprijina arcurile
(12 si 14), iar la celalalt capat se afla o decupare (a), in care este
dispusa o parghie secundara (6) care oscileaza fatd de un stift (7)
blocat in parghie (3) si pe care este fixat cursorul (10) al
potentiometrului (11).
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Potentiali utilizatori

Aparatura de reglare, control si supraveghere a presiunii este o
ramurd dezvoltatd pe orizontala economiei, in consecintd este
indispensabild in toate ramurile industriale ca: energetica (termo,
hidro, nucleara etc.). constructii de masini, chimie, petrochimie,
transporturi (auto, feroviar, naval, aerian), industria alimentara,
metalurgie si siderurgie, constructii, medicina, farmaceutica,
comert, infrastructurd, invatamant (laboratoare), agricultura etc.

Printre potentialii beneficiari ai aparatelor se numara: SC AMC
SA Vaslui, SC Mecanica Find SA Bucuresti, SC AMCO SA
Otopeni sau oricare alta societate care are posibilitatea fabricarii
acestui aparat.

Acest aparat prezintd interes in:

- aplicatii stiintifice, constituind o contributie in cercetarca
aplicativa;

- aplicatii industriale, respectiv realizarea de produse noi.

Produsele pot fi utilizate ca supraveghetoare in vederea
sigurantei in exploatare.

De asemenea, pot fi utilizate la supravegherea, controlul si
reglarea parametrilor mediului.

Prin constructia lor, nu au actiuni negative asupra mediului
inconjurator.

Aplicarea rezultatelor proiectului duce la:

- relansarea economica a societatii care va avea beneficii prin

cresterea volumului de vanzari cu 25% fata de cel actual,
- alinierea la directivele UE;
- micsorarea decalajului fata de nivelul tehnic UE, ceea ce duce
la posibilitatea intrarii pe piata europeana;
- cresterea raportului calitate /pret;
- linii tehnologice noi la cofinantator, acestea ducand la crearea
denoilocuri de munca;
- cresterea sigurantei in exploatare si functionare;
- protectia mediului.
Bibliografie
1.Dring. T.Demian, Dr.ing. D.D.Palade, Dr.ing. Curita -
Elemente elastice in constructia elementelor de Mecanica
Fina, Ed.Tehnica, Bucuresti, 1994
2.J.Burton - Pratique de la mesure et du controle dans I'industrie,
Dunod, Paris, 1965
3.Hute - Manualul inginerului, fundamente, Ed.Tehnica,
Bucuresti, 1995
4.Dr.ing. D.Nicolae, Ing. R.Lungu, Ing. C.Cismaru - Masurarea
parametrilor fluidelor, Scrisul romanesc, Craiova, 1986
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6.SRISO 5725-1: 1997 - Exactitatea metodelor de masurare sia
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producitoare, de specialitate, referitoare la presostate.
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Firma DAFCO Slatina poate oferi prin intermediul
compartimentului tehnic, solutii la cheie pentru automatizarea
proceselor industriale. Complexitatea aplicatiilor abordate este
variatd, incepand de la aplicatii simple pana la automatizari
complexe conduse cu automate programabile si calculatoare de
proces.

Catevadin tipurile de aplicatii dezvoltate in ultima perioada:

- Automatizarea cuptoarelor industriale;

- Sisteme fiscalizate de masurare gaze naturale;

- Sisteme electronice de cantarire;

- Automatizarea masinilor de injectie mase plastice;

- Masini de sudat prin puncte;

- Supravegherea echipamentelor de alimentare cu energie electrica;

- Sisteme de compensare a energiei reactive,

- Echipamente pentruradio comanda industriala;

- Contorizarea productiei.

Prin intermediul compartimentului comercial, incercam sa
evitam veriga intermediara intre distribuitorii de echipamente si
utilizatori iar prin integrarea tuturor serviciilor, preturile noastre
devin foarte accesibile tuturor categoriilor de utilizatori.

Societatea este specializata si in distributia componentelor si
subansamblelor de automatizare precum si in proiectare, consulting
si microproductie in domeniul electrotehnicii si automatizarilor
industriale, oferind produse certificate ISO 9001/ ISO9002 ale
urmatoarelor firme:

CROUZET - Franta

- Automate programabile pentru procese industriale;

- Microautomate programabile seria “MILLENIUM", la preturi fara
concurenta;

- Releedenivel;

- Relee pentru controlul si supravegherea retelelor electrice mono si
trifazate;

SC DAFCO SRL Slatina

\

- Relee statice;
- Senzori de proximitate;
- Senzori fotoelectrici;
- Microintrerupatoare si limitatoare de cursa;
- Motoare de mica putere;
- Elemente pneumatice de control;
- Regulatoare de temperatura;
TRUMETER - Anglia
- Contoare de impulsuri electronice, mecanice si electro-mecanice;
- Sisteme de contorizare complexe, interfatabile cu PC-ul, pentru
monitorizarea fluxurilor tehnologice;
- Module electronice de panou (voltmetre, ceasuri, termometre);
- Afisaje LCD alfanumerice si grafice;
- Module de afisaj cu LED, de mari dimensiuni, pentru procese
industriale;
- Echipamente de metrat pentru industria textila;
- Dispozitive de masurat distante;
- Dispozitive de masurat lungimi de cabluri;
- Nivele cu fascicul LASER pentru controlul orizontalitatii si
verticalitatii.
FRATEK - Taiwan
- Automate programabile extensibile (pana la 248 IN/OUT) pentru
procese industriale;.
Gama unitatilor de extensie cuprinde module intrare/iesire digitale,
analogice precum si intrari termocuple, J.K.;
- Soft gratuit (PROLLADER);
Raport optim calitate/pre.
TRAMEX -Irlanda
- Aparatura electronica pentru masurarea gradului de umezeala in
lemn, beton si alte materiale de constructii.
WITTING- GERMANIA
- Miniosciloscoape;
- Osciloscoape portabile cu afisaj LCD;

N

S.C. DAFCO S{eiftatea este condusd de un colectiv tandr[de specialisti si are forfa
SLATINA, OLT, Str. Prelungirea Crisan Nr. SNTEHARSUPAYA$ 396105970 g6 gy ersa de aplicatii.
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STATII DE REGLARE-MASURARE A GAZELOR NATURALE
REALIZATE INTR-UN NOU CONCEPT PRIVIND SISTEMUL

DE REGLARE SI iINCALZIRE A GAZELOR
Ing. Iuliu FODOR S.N.T.G.N. “TRANSGAZ” S.A. Medias

1. Generalitati

In Romania, au aparut in ultima
perioadd o serie de SRM-uri care sunt
alimentate direct din conducta de transport
gaze la presiune ridicata. Aceste SRM-uri
au debite de gaze mici, intre 500-5000 m’/h
si creaza mari probleme in exploatare.

Solutia prezentatd prin SRM-ul din
Fig.1, se refera la alimentarea cu gaze a
unor obiective mai izolate (ferme, sate,
gospodarii etc.), Acestea au un gabarit
redus, fara regulatoarele clasice actionate
direct sau indirect si fara un alt sistem de
incalzire a gazelor.

Solutia poate fi extinsa la SRM-uri pana
la 10.000 m’/h, care se alimenteazi la
presiune ridicata printr-un racord, direct din
conducta de transport.

Pe scurt, solutia adoptata consta in una
sau mai multe linii de reglare a presiunii
gazului la iesire din SRM, prin intermediul
unui dispozitiv de incélzire si separare
energetica a gazului, bazat pe principiul
Ranque-Hilsch.

Conform efectului Ranque-Hilsch,
gazul la presiune ridicatd intra prin doud
ajutaje tangentiale intr-o camera

22

turbionard, unde isi pierde presiunea, cu
marirea corespunzitoare a vitezei, si in
continuarea camerei turbionare in tubul
Ranque-Hilsch are loc separarea energetica
a gazului.

Gazul cald mentine la temperaturi
pozitive zona ajutajelor pentru a nu se
forma dopuri de gheatd, dupda care se
amesteca cu gazul rece, formand un
amestec la iesire care este transportat la
utilizatori.

Pentru presiuni de gaze pana la 25 bar,
nu este necesara incalzirea gazului, intrucat
temperaturile gazului cald obtinut prin
fenomenul de separare energetica se mentin
la valori pozitive, gazul cald reprezentand
peste 70% din totalul de gaz intrat in SRM
siare valori care in amestec cu gazul rece nu
coboari sub +5+6 °C, temperaturi acceptate
pentru sistemele de masurare si distributie
gaze.

In conformitate cu Fig.1, gazul la
presiune ridicata, este directionat printr-un
filtru, intr-un colector, de unde prin una sau
mai multe linii de reglare se indreapta spre
consumator.

Fiecare linie de reglare este prevazuta

cu un dispozitiv de blocare care lucreaza in
regim normal deschis, avand dimensiuni
corespunzitoare liniei de reglare, putandu-
se regla, pentru blocarea gazului, la o
presiune superioara presiunii din aval de
SRM.

Pe linia de reglare, dispozitivul de
blocare se afla plasat inaintea dispozitivului
de incilzire a gazului, unde conform
efectului Ranque-Hilsch are loc separarea
energetica §i scaderea corespunzitoare a
presiunii gazului.

Gazul cu presiunea reglata este trecut
intr-un colector unde se masoara presiunea
si temperatura, dupa care se trece prin
contorul de gaz cu pistoane rotative.

Dacé presiunea de gaz creste in aval de
SRM, datoritd reducerii consumului, la
depasirea valorii reglate la dispozitivul de
blocare are loc blocarea trecerii gazului pe
linia respectiva.

In cazul existentei mai multor linii de
reglare, dispozitivele de blocare, sunt
reglate la presiuni diferite, astfel incat vor
iesi pe rind din functiune liniile de reglare in
situatia in care presiunea din aval de SRM
creste datorita reducerii consumului.
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intrare gaz
presiune naltd

iesire gaz
presiune redusa

] o et e e [

intrare gaz
presiune inalta

In situatia inversd, cand consumul de
gaz creste si presiunea in aval de SRM
scade, se deschid pe rind, in functie de
presiunea reglatd, toate dispozitivele de
blocare, astfel incat SRM-ul intrda in
functionare normala.

Reglarea in trepte la presiuni diferite a
dispozitivelor de blocare se poate realiza
pentru presiuni de blocare de 0,1 bar, unul
fatd de celalalt, intr-un domeniu cuprins
intre 0,3-4 bar.

Avantajele unui astfel de SRM se
concretizeaza astfel:

-nu necesita incdlzirea gazelor in
amonte pentru a obtine o reducere de
presiune, fard ca acestea sa inghete;

- nu necesitd regulatoare de presiune
conventionale;

- genereaza céldura ca o consecinta a
reducerii presiunii, conform principiului
Ranque-Hilsch;

- odatd cu reducerea consumului, se
blocheaza automat curgerea gazelor si la
marirea consumului de gaze se face
deblocarea automata a sistemului;

- nusunt pierderi de gaze;

- Intretinerea este foarte simpla;

- sunt usor de instalat, atit SRM-urile
noi, cat si cele existente.

2. Prezentarea tubului Ranque-
Hilsch

Solutia adoptata, pentru SRM-ul
prezentat in Fig.l se bazeaza pe efectul
turbionar descoperit de inginerul francez
G.J.Ranque si constd, in separarca
energetica a gazului iesit dintr-un ajutaj
turbionar plasat in interiorul unui tub
cilindric prevazut cu deschideri la capete.
Acest efect turbionar are ca rezultat
formarea unui curent de gaz cald periferic si
aunui contracurent de gaz rece axial.

Fig.2 Tubul Ranque - Hilsch

Sub actiunea componentei pulsatorii a
vitezei radiale, elementele de volum de gaz,
in curgere turbulenta, efectueaza in campul
gradientilor de presiune pe directie radiala,
deplasari radiale ciclice, in cursul carora se
destind §i se comprima cvasi-adiabatic, cu
modificari corespunzatoare de
temperaturd, ca urmare a schimbului de
caldurd cu elementele vecine (care au
temperaturi diferite).

In acest fel caldura preluata din zona
centrala a tubului este cedatd in straturile
periferice.

Fenomenul poate fi explicat si astfel,
(Scheper) datorita vitezei periferice mai
ridicate, in straturile situate la exteriorul
virtejului (periferice), temperatura statica
are in aceasta zona valori mai reduse decat
in zona centrald si schimbul de caldura
convectiv, care tinde sa egalizeze
temperaturile statice, are drept consecinta
scaderea temperaturii in zona centrala a
virtejului, cu cresterea corespunzitoare a
temperaturii in zona periferica.

Concomitent cu separarea energetica,
are loc datoritd pierderilor prin frecare, in
cursul deplasarii turbionului de gaz in
lungul tubului, si scaderea gradientului de
presiune pe directie radiald. Aceasta

determina aparitia unui gradient de presiune
axial, care pune in migcare contracurentul
central de gazrece (Fig.2).

In continuare se prezinta o aplicatie a
tubului Ranque-Hilsch (Fig.3) care a stat la
baza realizarii SRM-ului.

Dispozitivul de incélzire din Fig.1
constd dintr-o camera turbionara in care
intrd gazul prin doud ajutaje tangentiale,
unde are loc o scadere a presiunii gazului si
0 mdrire a vitezei turbionare, unde in baza
principiului Ranque-Hilsch are loc o
separare energetica.

in tubul Ranque-Hilsch, are loc
separarea energetica a gazului, astfel incat
gazul cald este la periferie si dupa ce
strabate tubul se intoarce in zona camerei
turbionare pe care o mentine in permanenta
calda si se amestecd cu gazul rece care este
in contracurent, formand un amestec care se
indreaptd spre consumator la o presiune
redusa.

S-a constatat (de catre Hilschin 1946) ca
miscarea axiald a curentului de gaz rece
incepe la o raza aproximativ egala cu 70%
din raza interioarda a tubului si ca
temperatura cea mai scazuta se realizeaza in
sectiunea de iesire a ajutajului.

Pentru a defini caracteristicile tubului

ipr t

Fig.3 Dispozitiv de incalzire
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ZxzFluid Serv SA

[atunci cand masura conteaza)

AL
ISO 9001

Monitorizare si control sisteme de distributie a utilitatilor publice
Automatizari industriale pentru sisteme de termoficare

Consultanta, proiectare, dezvoltare software de proces industrial

Sisteme de contorizare utilitati publice

Verificari metrologice, service si reparatii contoare de apa si energie termica

O ' AIDSPIN|J MMM

Constanta: Bd. Tomis 143A, Tel/Fax: 0241 520262, 519603
Bucuresti: Str. Mihai Eminescu nr. 178, sector 2, Tel.: 021212 38 51

Ranque-Hilsch, se prezinta in Fig.4 efectul
deincalzire, respectiv de racire a tubului.
Conform diagramei din Fig.4 se poate
observa variatia efectului de incalzire DT,
respectiv a efectului de racire DT, in functie
de raportul m dintre debitul de gaz iesit din
tub si debitul total de gaz intrat in ajutaje:

m? m_

m Aj

Se poate observa ca DT, (care poate
depasi 100° C) se obtine laml 1L in timp ce
Dt,,.. (@60°C).

Corespunde lamoptim cu 0,25.

Domeniul uzual al tubului D
corespunde unei valori: 0,2 £m£ 0,8.

Raportul de destindere p=P /P, este in
general maimic ca 8, unde:

-P, - presiunea totald la intrare in ajutaj;

-P, - presiunea in centrul tubului.

3. Descrierea Statiei de Reglare-
Misurare (SRM)

SRM-ul prezentat in Fig.1 se compune
dintr-un racord de intrare, un filtru de gaz de
27, avand cartusul pentru impuritati de 40 m.
Gazul intrat la presiunea de max. 25 bar,
prin distribuitorul de intrare este condus
spre partea de reglare, prin doud sau mai
multe linii identice de reglare si blocare.
Fiecare linie de reglare, se poate mari sau
micsora in dimensiune, in functie de
marimea SRM-ului si are In componenta un
robinet de reglare, un dispozitiv de blocare
siundispozitiv de incélzire.

Dispozitivul de blocare conceput intr-
un sistem de functionare normal deschis,
este actionat sub membrana, de impulsul de
gaz cu presiunea reglata, care poate sau nu
invinge forta arcului, reglat pentru o
anumitd presiune de blocare.

in situatia in care presiunea din aval
scade sub valoarea de blocare a
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Fig.4 Efectul de incalzire si efectul de racire

dispozitivului, acesta ramine in pozitia
deschis, permitind curgerea gazului pe linia
dereglare.

Dispozitivul de incélzire, conceput pe
efectul Ranque-Hilsch, se bazeaza pe
intrarea gazului prin doua ajutaje intr-o
camera inelara, unde are loc o pierdere a
presiunii de gaz si implicit o marire a
vitezei turbionare in camera.

Datorita efectului Ranque-Hilsch, in
tubul ce continud din camera inelara, are
loc o separare energetica a gazului, aparand
in centru un flux de gaz rece si la periferie,
respectiv la peretii tubului, apare un flux de
gaz cald.

Fluxul de gaz rece vine in contracurent
si iese la partea inferioard a dispozitivului
de Incalzire, tinand cont cd pozitia normala
de functionare a dispozitivului de incalzire
este cea verticala.

Fluxul de gaz cald se intoarce in zona
de intrare a gazului, mentinand calda zona
ajutajului, unde datoritd detentei se poate
ajunge la formarea de dopuri de gheata.

Fluxul de gaz cald se amesteca la iegire
cu fluxul rece, rezultdnd un gaz de 5-6 °C,
temperaturd suficient de ridicatd pentru
trimiterea spre utilizare.

Datoritd efectului Ranque-Hilsch nu
mai este nevoie de incélzirea gazului.

Gazul cu presiunea redusa este condus
intr-un colector, de unde trece prin contorul
de gaz cu pistoane rotative si iese spre
consumator prin robinetul aflat dupa contor.

In cazul functionarii cu mai multe linii
de reglare, fiecare dispozitiv de blocare este
reglat la presiuni diferite, astfel incat din
cauza consumului redus, presiunea din aval
creste, se blocheaza dispozitivul reglat la
presiunea de blocare cea mai joasa, urmand
a se bloca in continuare celelalte linii de
reglare, in cazul in care presiunea de gaz in
aval creste in continuare.

In cazul scaderii presiunii de gaz din
aval, datorita maririi consumului de gaz, se
deblocheaza automat primul dispozitiv de
blocare, reglat la presiunea cea mai ridicata
si in continuare, pana la ultimul dispozitiv,
respectiv ultima linie de reglare deservita de
acest dispozitiv.
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UTILIZAREA INSTRUMENTATIEI VIRTUALE IN ANALIZA
COMPORTARII DINAMICE A MASINII DE TIP GANTRY

Prof.dr.ing. Adrian OLARU - Universitatea POLITEHNICA Bucuresti

In cele ce urmeaza este prezentatd o manierd moderna de analiza
a comportamentului dinamic al unei masini portal de frezat cu masa
fixa si montanti mobili, cunoscuta si sub denumirea de masina de tip
Gantry, utilizand achizitia de date si o serie de instrumente virtuale,
realizate in mediul de programare grafica LabVIEW.

1. Descrierea aparaturii, instrumentatiei virtuale si schemei
de masurare utilizate

Aparatura de cercetare utilizata a fost compusa din: placa de
achizitie tip PCI 6024E, doua accelerometre tip 601401 IMI, sursa
stabilizatd de tensiune continud de 12V pentru alimentarea
preamplificatoarelor si accelerometrelor, preamplificator,
accelerometre, conectori pentru placa de achizitie, conectori tip
5B08/5B08-MUX pentru conditionatoarele de semnal, doud module
de conditionare semnal tip SCM 5B38 si marci tensometrice.

Pentru realizarea experimentarilor au fost concepute doud
instrumente virtuale care cuprind mai multe module de lucru.

Primul modul (vezi Fig.1) a fost realizat pentru introducerea
datelor de intrare referitoare la declararea canalelor de achizitie, a
ratei de achizitie, a numarului de date achizitionate, precum si a
limitelor tensiunilor achizitionate. Un al doilea modul a fost creat
pentru realizarea comenzii on-line si a controlului procesului pe
doud canale analogice de iesire. Instrumentul virtual ofera

Schema de méasurare a constat in pozitionarea accelerometrelor
in patru variante:

- in prima varianta de incercare, accelerometrele s-au montat pe
suportul spate al surubului lantului cinematic de avans/pozitionare
sirespectiv pe sania transversala;

- ina doua varianta de incercare, accelerometrele s-au montat pe
montant si respectiv pe sania transversala;

- in a treia varianta de incercare, acestea s-au montat pe motor i
pe reazemul dinspre motor;

-in ultima variantd de 1incercare, accelerometrele au fost
montate pe motor i respectiv pe suportul montantului (vezi Fig.3).

In acest mod s-a cautat obtinerea informatiilor privind modul
de comportare dinamica a montantului fata de surub, respectiv fata
de suportul surub, a saniei transversale fatd de montant, a
montantului fata de motorul de actionare, precum si a suportului
montantului fatd de motorul de actionare a lanfului cinematic de
avans/pozitionare. In aceastd variantd de incercare s-au obtinut
informatii privind modul de transmitere al vibratiilor de la motorul
de actionare catre surub, lagére, suporti lagare, piulita, suport
piulitd, suport montant, montant, sanie transversala, in vederea
determinarii i optimizarii nivelului vibratiilor, datorate motorului
de actionare a lantului cinematic de avans/pozitionare, la capul de
frezare.
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J PARAMETERS J Lt Ll Jl
f;g::ﬂg' channel 1command

device channel [1] }ﬁsﬂ“ﬁ [V]

a | %lm*:i le rate Sl update rate
number of samples ﬂ[l]lllam'lﬂmfml :humelZml-uu:l (1000 updates/tec|
S0 *Aoono m “goo0 |

high imit (0.0)  low fimit 2.0) furm.la 2 hrmq.la 3
500 “[5.00

fm | wmw | Gk b 4

Fig.1 Panoul de comandaimpreuna cu datele de intrare necesare achizitiei

informatii privind comportarea in frecventa (vezi Fig.2) a sistemului
electromecanic cercetat. Panoul frontal cu rezultatele cercetarii
experimentale cuprinde urmatoarele: caracteristica de amplitudine a
functiei de transfer, caracteristicile reale ale acceleratiilor
determinate de cele doud accelerometre, caracteristicile de
amplitudine-frecventd si faza-frecventa, transformata Fourrier
rapida si densitatea spectrala de putere medie pentru fiecare
accelerometru.

Instrumentul virtual pentru realizarea incercarilor
experimentale privind cedarile elastice ale suportilor montantilor
cuprinde un modul de introducere a datelor privind achizitia,
declararea canalelor de achizitie, ajustarea si calibrarea rezultatelor
achizitionate, precum si caracteristicile reale ale deformatiilor
elastice ale sistemului montant-suport, in timpul miscarii acestuia.

Acest instrument mai cuprinde un modul de comanda on-line a
doud canale analogice de iesire.
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Fig.2 Simbolul grafic al instrumentului virtual
pentru cercetarea experimentald in frecventa
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Fig.3 Servomotorul de antrenare al lantului cinematic de avans/pozitionare si suportul de lagar
al surubului de avans pe care au fost montate accelerometrele in ultimele variante de incercare

2. Rezultatele incercirilor experimentale privind
comportarea dinamica a masinii de tip Gantry la functionarea
in gol

O parte dintre caracteristicile obtinute, se pot vizualiza in
figurile prezentate in continuare. In prima varianta de incercare, cu
accelerometrele montate pe suportul surub spate si respectiv pe
sania transversala, pentru mers uniform, s-au obtinut caracteristicile
prezentate in Fig.4.

In varianta in care accelerometrele au fost montate pe montant
sirespectiv pe sania transversala au fost obtinute caracteristicile din
Fig.5.

Pentru varianta de incercare in care accelerometrele au fost
montate pe motor si respectiv pe suportul montantului, iar miscarea
s-a efectuat uniform si cu treaptd de turatie, s-au obtinut
caracteristicile prezentate in Fig.o.

3. Concluzii asupra incercirii masinii de tip Gantry si a
rezultatelor obtinute in vederea determinarii performantelor
dinamice

Dupa analiza caracteristicilor din figurile anterioare, se pot
preciza urmatoarele concluzii:

* Frecventa proprie a lagarului este mai mica decat a saniei
transversale, acesta fiind rigidizat de masa fixa a masinii Gantry;

* Prima frecventd semnificativa a saniei transversale este de 20
Hz, fata de cea a suportului, de numai 8 Hz, datorita rigidizarii
acestuia de masa fixa a masinii, masa care in timpul probelor era
pozitionata pe suporti si nu incastrata la sol;

* Amplitudinea maxima la suport este de 70 Hz, iar la traversa
estede 35 Hz;

* Motorul electric al actionarii lantului cinematic de
avans/pozitionare are frecventele semnificative la 35 Hz si 50 Hz,
fata de suportul lagarelor la care frecventele sunt la: 35 Hz, 50 Hz,
60Hz,si70 Hz.

La inversarea bruscda, sau la cresterea bruscd a turatiei,
servomotorul reactioneaza la nivelul rezonantei electromagnetice,
frecventele care apar fiind de 60 Hz, 70 Hz si respectiv de 80 Hz, dar
de amplitudini mici, ceea ce confirma faptul ca motorul este foarte
bine rigidizat in suport si foarte bine echilibrat dinamic;

* O comportare similara o au si suportii montantilor,
frecventele la nivelul acestora fiind mai grupate, incepand cu
35Hz,40Hz,50Hz, 55 Hz, 60 Hz 51 70 Hz;

Functia de transfer intre montant §i sania transversald are
frecventa semnificativa inalta (deoarece sania a fost rigidizata fata
de montant in timpul probelor, aceasta nefiind actionata);

* Intre motor si suportul montant, functia de transfer are
frecventa semnificativa medie, de aproximativ 40 Hz;

* La o treaptd de turatie, suportul montant sesizeaza
comportarea dinamica, amplitudinea la 50 Hz fiind apropiata celei
fundamentale de la 35 Hz, servomotorul mentinandu-se in aceeasi
parametri;

 Cedarile elastice s-au incadrat in limita a 0,0 I mm, indiferent
dacd regimul de miscare este uniform sau accelerat.

Concluzionand, masina de tip Gantry se incadreaza intr-un
domeniu de frecventa de peste 35 Hz, amplitudinea maxima,
aproape la toate probele, fiind cuprinsa intre 60-80 Hz, ceea ce arata
ca masina corespunde din punct de vedere dinamic, montajul fiind
realizat corect i competent.
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 PABAMETERS
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Hi] fiomm |
Figh Ind T01 o it 010
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Fig.4 Caracteristica variatiei amplitudinii functiei
de transfer in timp, intre suport si sania transversala
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Fig.5 Carcateristicile amplitudine-frecventa si faza frecventa
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Fig.6 Caracteristicile amplitudine-frecventa si faza-frecventa
pentru varianta cu treapta de turatie
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Fig.7 Buletin de incercare privind determinarea functiei de transfer
motor-sanie transversala si vibratii motor si sanie transversala

In scopul certificarii performantelor dinamice ale masinii de tip Gantry, incercarile
prezentate anterior au fost repetate, constatindu-se o dispunere a rezultatelor intr-o plaja de
eroare de maxim 10%. in plus, au fost utilizate doud metode de determinare si anume prin
cercetare, utilizand achizitia de date si instrumentatia virtuala creata, respectiv prin utilizarea
aparaturii specializate, portabile, pentru determinarea functiei de transfer. Comparand
rezultatele obtinute se poate concluziona ca metodele de cercetare utilizate au fost bine alese,
schemele de masurare au fost corecte, iar performantele dinamice ale masinii, determinate pe
baza caracteristicilor prezentate anterior, au fost corect determinate si au aratat ca masina se
comportd, din punct de vedere dinamic foarte bine, frecventele proprii fiind mai mari de 40 Hz
pentru toate variantele de incercare efectuate, amplitudinile vibratiilor fiind nesemnificative.

Functiile de transfer determinate, au aratat ca raspunsul in frecventa al montantului fatd de
suport si surub, respectiv raspunsul in frecventa al saniei transversale fatd de montant si fata
de suportii surubului de avans, este intr-un domeniu de peste 40 Hz, ceea ce pentru o masina de
tip Gantry, cu montanti si traversa de peste 25 tf, este o performanta.
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Fig.8 Buletin de incercari privind determinarea variatiei amplitudinii si fazei
functie de frecventd, la cele doua accelerometre, intre motor si suportul montant
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ABB Romania

Domeniul de activitate: Echipamente si solutii complete in domeniul energetic si al automatizarilor
Despre ABB

Grupul ABB este una dintre cele mai mari companii de tehnologie din lume, cu o larga experienta in
industrie. Cu o structurd mai simpla si tehnologii novatoare, ABB detine pozitia de lider (locul 1, 2 sau 3)
in fiecare dintre industriile deservite si gamele de produse oferite. O caracteristica puternica a Grupului o
reprezintd etica solida in afaceri si integritatea, ca de altfel si misiunea si valorile pe care le promoveaza:
Credndvaloare pentru clientii nostri, cream valoare pentru tofi cei implicati §i pentru societate.

Cu platforme unitare de afaceri aplicabile la nivel global si solutii bazate pe o arhitecturd noua,
deschisi, de tip Industrial”, ABB prezinti o gama completi de produse, solutii si servicii, menite sa
creasca productivitatea si competitivitatea clientilor sai, diminuand in acelasi timp impactul asupra
mediului inconjurator. Grupul de companii ABB are 1n jur de 120 000 angajati in aproximativ 100 tari.

ABB Roménia - Experienti Globali pentru Succes Local

Grupul ABB este prezent pe piata romaneasca prin cele doud companii ASEA si BROWN BOVERI
de mai bine de 80 ani, iar din anul 1992 printr-o organizatie locala. Incepand cu anul 2001, companiile
grupului si-au transformat organizarile interne, trecand de la orientarea pe produs la orientarea pe clienti.

ABB Romania (www.abb.com/ro) reprezinta o forta pe piata romaneasca de echipamente energetice
si de automatizari. Datorita noii sale structuri orientate spre client, compania se afla in contact permanent
cu nevoile clientilor sdi, oferind acces rapid si usor la solutii complete, de la produse la proiecte la cheie,
in: Tehnologii pentru energia electrica (cu aplicatii in utilitati energie electricd, gaze, apa), Petrol, Gaze
si Petrochimie si Tehnologii pentru Automatizari (cu aplicatii in industrie). ABB Romania opereaza in
Bucuresti, Timigoara, Oradea, Cluj-Napoca si Ploiesti.

ABB Romania a reusit cresteri ale cifrei de afaceri in ultimii ani, mai ales datorita implicarii foarte
serioase in proiecte in sistemul energetic national, proiecte pentru care ABB a obtinut finantarea.
Beneficiarii solutiilor ABB sunt marile companii romanesti de electricitate: Electrica, Transelectrica,
Termoelectrica, Hidroelectrica, precum si importante companii din industria roméaneascd cum ar fi
European Drinks S.A., ROMATSA, CONPET.

Potentialul pietei din Romania creste in mod constant, atat datorita investitorilor privati din sectorul
industrial, cat si datorita procesului de modernizare in domeniul energetic. In anumite segmente ABB
este lider pe piata. Aceasta realitate se bazeaza pe increderea clientilor nostri in capabilitétile noastre
tehnologice, precum si in capacitatea noastra de a oferi solutii complete pentru proiecte, inclusiv
alternative de finantare.

O componenta cheie a strategiei noastre de afaceri, atat la nivel global cit si in Romaénia, o reprezinta
conceptul de dezvoltare durabild, ABB contribuind activ la imbunatatirea conditiilor economice, sociale
side mediu din tarile in care isi desfasoara activitatea.

De-a lungul timpului ABB Romaénia s-a implicat in mai multe directii principale, cum ar fi: in
domeniile cultural si cel al educatiei, ABB a sustinut si incurajat tinerele talente muzicale, a premiat artisti
plastici si a oferit burse in strainatate studentilor roméani. Mai mult, ABB Romaénia a echipat laboratorul
de Automatica din cadrul Universitatii din Brasov. In domeniul sdnatitii a contribuit la inzestrarea
catorva clinici cu echipament medical iar in cel al religiei si cultelor a contribuit la construirea si pictarea
catorva biserici si manastiri din tara.

ABB Romani
Calea Vic(':(l)lrlizlin r:ra 15, intrarea E, et. 5, sector 3, Bucuresti, Cod 030023 ‘l I. l.
Telefon: 4021 310 43 75, Fax: 4021 310 43 83 "I.l.

e-mail: abb.office@ro.abb.com
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ICEMENERG SUCURSALA CRAIOVA

Obiectul de activitate

* Cercetare stiintificd fundamentala si aplicativa, dezvoltare tehnologica, inovare, studii, strategii de dezvoltare,
proiectare, consultantd, asistenta tehnica, puneri in functiune, inginerie in domeniile: energetic (producere, transport,
distributie si utilizarea energiei electrice si termice), industrial, transport informatica si telecomunicatii, geologie,
geodezie, agricol, cosmic, turism public, conservarea energiei, protectia mediului administratie locala, valorificarea
deseurilor,invatamant pentru persoane fizice si juridice din tara si strainatate.

» Urmadrirea i supravegherea lucrarilor de excutie i monta;.

* Elaborarea, proiectarea, dezvoltarea,implementarea, certificarea si evaluarea de produse informatice, modelare

DIN VIATA AALLR
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matematica si algoritmizare, procesare computerizata de texte si grafica.

* Elaborarea de normative, instructiuni, standarde, prescriptii, manuale, metodologii, caiete de sarcini, sinteze.

* Executii de unicate, seriii mici si alte activitati de microproductie.

* Acordarea de asistentd tehnica de specialitate unitatilor din Sistemul Energetic National privind utilizara informatiei

sicirculatia acesteia.

* Prestari de serviciiin domeniile: informatic, pregatire personal in domeniul electric.

ICEMENERG SUCURSALA CRAIOVAEXECUTA:

CONSULTANTA, PROIECTARE SISTEME
""Masurarea si monitorizarea parametrilor tehnologici;
" Automatizari procese tehnologice;

““Proiectare bucle de reglaj.

EXECUTIE SOFTWARE DEAPLICATIE

“"Achizitii, prelucrdari, monitorizari parametri
tehnologici folosind software de dezvoltare specifice;

““Evolutii grafice;
" Arhivare date, statistica;
"“Creare baze de date in diferite medii de programare.

IMPLEMENTARE SISTEME, PUNERE IN
FUNCTIUNE

""Modernizarea buclelor de masura si reglaj automat,

prin utilizarea de echipamente performante (nivel, debit,
temperaturd, presiune etc);

“"Monitorizarea in camera de comanda a procesului
tehnologic;

""Punerea in functiune a reglajului automat 1in
centralele electrice.

LUCRARI INGINERIE, MEDIE, INALTA
TENSIUNE

" “Verificarea si acordarea circuitului antiferorezonant,

precum si aducerea in clasa de precizie a
transformatoarelor de tensiune tip TECU,

" Analiza comportarii in exploatare a echipamentelor
electroenergetice;

““Imbunatatirea performantelor echipamentelor
electroenergetice din Sistemul Energetic National;

“"Masuratori profilactice si diagnosticare pentru
aparate si transformatoare de forta;

“"Modernizarea celulelor electrice prefabricate;

“"Analiza ulei transformator - rigiditate dielectrica si
tangenta d.

ASISTENTA TEHNICA

“"Asistenta tehnica la PIF pentru echipamente de
medie siinalta tensiune;

““Asistenta tehnica la incercarea aparatelor electrice
de inalta tensiune in laboratoarele de specialitate si in
retelele sistemului energetic national;

" “Instruirea personalului de exploatare in probleme de
echipamente electrice.

VERIFICARI METROLOGICE

“"Mijloacele de masurare in domeniul marimilor:
electrice si electronice, debite si presiuni, termice, fizico -
chimice;

" “Mijloace de automatizare cu functii de masurare;

" “Masuratori pentru prizele de impamantare;

"~ Verificari, reglaje si protectii in statii si posturi de
transformare.

REPARATIIAMC

“Electrice si electronice;
“"Debite si presiuni;
““Termice;
“"Mijloace de automatizare cu functii de masurare;
" " Fizico - chimice.

PRODUCE DISPOZITIVE DE TESTARE,
MASURARI CONTROL PENTRU INSTALATII
ENERGETICE

“"Dispozitiv de amortizare a circuitului

antiferorezonant pentru transformatoare de tensiune tip
TECU-DACAFR;

“"Dispozitiv de Incarcat baterii acumulatoare la
grupuri Diesel -DIB;

""Detector de prezenta a tensiuni -DPT;

" “Traductor de pozitie pentru ventile - TPV.

ICEMENERG SUCURSALA CRAIOVA
Str. Gh. Bibescu nr.1, 1100 Craiova, tel: 0251 414847, 0251 416110, tel/fax: 051415202, tel/fax: 0251306013
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A.A.LR. SUCURSALA TARGU MURES

Asociatia pentu Automatizari si Instrumentatie din Romania -
Sucursala Tg. Mures a luat fiinta pe 01.03.2003 ca urmare a acordului
incheiat intre Asociatia pentu Automatizari si Instrumentatie din
Romania si S.N.G.N. ROMGAZ MEDIAS S.A. Sucursala Tg. Mures.

S.N.G.N. ROMGAZ S.A. Medias Sucursala Tg. Mures, a
desemnat pe dl. Baldean Emil Cristian, inginer in cadrul Serviciului
Masurare Calitate Gaze, ca reprezentant al societatii in relatia cu
A.A.LR.,indeplinind functia de sef Sucursala A.A.I.R. Targu Mures.
Pentru anul 2003 A.A.L.LR. Sucursala Tg. Mures a avut umatorul plan
deactivitate:

- Identificarea firmelor care intrd in sfera de interesaA.A.I.R;

- Identificarea potentialilor membri;

- Selectia viitorilor membri A.A.LLR., pe baza criteriilor stabilite
impreund cu conducerea A.A.L.R..

Contactarea firmelor care indeplinesc conditiile avute in vedere de
A.A.LR. se face personal de cétre reprezentantii A.A.I.LR. Tg. Mures.
Scopurile contactarii firmelor sunt promovareca A.A.L.R., cooptarea de
noi membrii A.A.LLR. si stabilireca de activitati specifice in zona
geograficaa sucursalei.

Pentru primul an de activitate, A.A.LLR. Sucursala Targu Mures isi
propune sa facd cunoscuta Asociatia pe raza judetului Mures si
ulterior in judetele adiacente.

In perioada de activitate scursi de la infiintare s-a realizat
infrastructura sucursalei A.A.I.R. Tg. Mures folosindu-se informatiile
cu privire la structura, politici, proceduri specifice A.A.I.LR. (ROF),
primirea si elaborarea de materiale publicitare necesare promovarii
Asociatiei.

S-au identificat societatile, institutiile de invatamant, persoanele
fizice din sfera de interes a Asociatiei, a caror contactare se va face
incepand cu ultimul trimestru al anului prin metoda show room.

In paralel cu activitatea planificata pentru
raza judetului Mures, Sucursala A.A.LR.
Tg. Mures are ca obiectiv participarea, prin
reprezentantii sai, la manifestarile organizate de
A.ALR.

Conducerea Sucursalei Targu Mures a
A.A.LR. este asigurata de: Ing. Emil Cristian
Baldean - Sef Sucursala.

Coordonatele Sucursalei Targu Mures
sunt: Str. Salcdmilor nr. 23 A; Targu Mures
tel: 0265/26.87.35; fax: 0256/30.63.40
e-mail: cristian b ro@yahoo.com

A.A.LR. SUCURSALA SLATINA

economici i persoane fizice cu preocupari in domeniu,

Sucursala Slatinaa A.A.L.R. a fost infiintata cu cativaaniin aobiectivelorA.A.L.R.;

urma si a fost condusa initial de ing. Gruia Florin, metrolog sef

- Cooptarea in sucursald a cate unui specialist din

la S.C. Artrom S.A. In ultimii doi ani sucursala A.A.LR. si-a fiecare societate economici cu preocupari in domeniu;

mutat sediul la S.C. Dafco S.R.L. Slatina.

- Popularizarea preocuparilor A.A.LLR. in media

De la infiintare, conducerea sucursalei a actionat in sensul locald prin comunicate siinterviuri

promovirii obiectivelor A.A.LR. pe langa agentii economici si

- Stabilirea de relatii de colaborare cu cadre

persoanele fizice din zona, in domeniul automatizarilor si didactice universitare si studenti de la Facultatea de

instrumentatiei.

Automatizari si de la Facultatea de Electrotehnica din

Pentru atingerea acestor scopuri s-au urmarit mai multe cadrul Universitatii Craiova;

directii si anume:

- Participarea la seminarii de profil organizate de

- Promovarea prin contacte directe cu majoritatea agentilor diverse organisme, unde s-au prezentat si popularizat
obiectivele siactivitatea A.A.I.LR.;

- Participarea la manifestarile organizate de

A.A.LR. concretizate in schimburi de informatii si
idei, prilej de cunoastere a unor personalitati din
domeniu.

In acest context Sucursala Slatina a A.A.LR. isi
propune organizarea la inceputul lunii decembrie, cu
ocazia deschiderii unui nou magazin de specialitate, a
unei expozitii cu aparatura de masura si automatizare,
unde vom invita sd-si expund $i sa-si promoveze
produsele, societatile prezente pe piata judetului Olt.

Conducerea Sucursalei Slatina a A.A.L.R. este
asiguratd de: Ing. Nicolae Conea - Sef Sucursala,
Ing. Elena Craciunescu - Secretar Sucursala.

Coordonatele Sucursalei Slatina a A.A.LR.
sunt: Str. Prelungirea  Crisan  nr.2;  Slatina
tel/fax: 0249/43.13.69; mobil: 0744.769.601
e-mail: nicu-conea@yahoo.com
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ASOCIATIA PENTRU AUTOMATIZARI SI INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA

CONTROL & INSTRUMENTATION ASSOCIATION OF ROMANIA

CINE ESTE A.A.LR.?
* A.A.LLR. este asociatia profesionald, non-profit, autonoma,
neguvernamentala si apolitica a specialistilor romani din
domeniile automatizarilor, instrumentatiei de masurare,
actionarilor, achizitiei i transmisiei de date;
* A.A.LLR. reuneste atat producatori/distribuitori si prestatori
de servicii in domeniile sus mentionate, cat si utilizatori ai
acestei aparaturi, inclusiv specialisti din metrologie,
cercetare-proiectare, invatdmant tehnic superior si din
organismele guvernamentale de reglementare in domeniul
metrologiei (BRML), in domeniul energiei (ANRE) si a
gazului natural (ANRGN);
* ALALR. s-a constituit juridic in 3 august 2000 fiind
continuatoarea prin dezvoltare a A.ILR. (Asociatia pentru
Instrumentatie din Romania), care a functionat din
decembrie 1991 pana in august 2000.
* A.A.LR. are sucursale in Brasov, Constanta, Craiova,
Focsani, Hunedoara, Medias, Oradea, Slatina, Suceava,
Tg. Mures si Chisinau;
* A.A.LLR. are membri individuali (persoane fizice), membri
de onoare, membri colectivi si membri sustinatori.

CONEXIUNI NATIONALE
* ALALLR. (A.LR.) este membru fondator si in Consiliul
Director al ASRO (Asociatia Romana de Standardizare);
* ALALR. este membru al Consiliului AGIR §i membru
CCIMB;
* A.A.LR. este partenerul oficial al ROMEXPO S.A. pentru
organizarea ROMCONTROLA* ROMENVIROTEC;
* A.A.LR. are conexiuni cu diferite institutii guvernamentale
(de exemplu ARCE — Agentia Romana pentru Conservarea
Energiei) si cu o serie de asociatii si societati profesionale,
neguvernamentale.

CONEXIUNI INTERNATIONALE
* AALR. este membru corespondent al prestigioasei
American Gas Association (AGA);
* A.A.LR. are un memorandum de colaborare cu VDI/VDE-
GMA (Asociatia germana de masurari i automatizari) si este
colaborator al ISA (Instrument Society of America);
* AA.LR. are relatii cu diferite organizatii profesionale
internationale, ca de exemplu IMEKO (Confederatia
Internationala de Masuréri), API (Institutul American pentru
Petrol), IGT (Institutul de Tehnologie a Gazului), AWWA
(Asociatia Americana a Lucrarilor in Domeniul Apei),
G.I.S.L etc.
* A.A.L.R. intretine relatii cu peste 150 de firme producatoare
si distribuitoare din S.U.A., Germania, Franta, Italia, Anglia,
Japoniaetc.
* A.A.LR. este consultatd de Reprezentantele Economice ale
diverselor Ambasade din Bucuresti privind oportunitati de
afaceri in Romania pentru domeniul automatizarilor si al
instrumentatiei.

A.A.LR. VA OFERA:

* Conexiuni cu firme, institutii si organisme de profil din tara
si strainatate;
 Abordarea organismelor guvernamentale romane cu pro-
blemele critice de profil si prezentarea punctelor de vedere
ale specialistilor romani;
¢ Informatii tehnico-economice de specialitate la zi, prin
organizarea de manifestari de specialitate (Simpozioane,
Workshop-uri, Expozitii, Prezentari de firme etc.);
» Noutati si participarea cu publicitate si articole de
specialitate in revista “AUTOMATIZARI SI
INSTRUMENTATIE”;
* Consultanta tehnica in domeniu, acces la BANCA DE
DATE A.A.LR.sisite-ul Asociatiei: www.aair.org.ro;
* Participarea la manifestari interne si internationale de
profil;
* Organizarea de cursuri de specialitate.

WHO IS A.A.LLR?
* A.ALR. (Control and Instrumentation Association of
Romania) is a professional, not for profit, autonomous and
non political association of the Romanian specialists from all
the Control and Instrumentation fields: supply (producers,
distributors, service), end users, designing, research,
metrology, Romanian Authority for Legal Metrology
(BRML), Romanian Authorities for regulations on the
energy (ANRE) and gas (ANRGN) fields, technical
universities;
* A.A.LLR. was set up on August 03, 2000 and it continues by
development A.L.R. activities (A.I.LR. — Instrument
Association of Romania -was founded in December 1991 and
was in activity up to August 2000).
* A ALR. has branches in Brasov, Constanta, Craiova,
Focsani, Hunedoara, Medias, Oradea, Slatina, Suceava,
Tg. Mures and Kishinau (Republic of Moldavia);
¢ A.A.L.R. has individual members, collective members and
sustaining members.

NATIONAL CONNECTIONS

* A.ALR. (A.L.R.) is a foundation member and member of
the board of ASRO (Association for Standardization of
Romania);

* A.ALLR. is a member of the council of AGIR (General
Association of the Romanian Engineers);

e AAIR. is official partner of ROMEXPO S.A. for
ROMCONTROLA+ROMENVIROTEC event;

* A.ALR. has connections with different government
institutions (such as ARCE — Romanian Agency for Energy
Conservation) and with different non-government
professional associations and societies.

INTERNATIONAL CONNECTIONS
* ALALLR. is a correspondent member of the prestigious
American Gas Association (AGA);
* AALR. has a memorandum of cooperation with
VDI/'VDE-GMA from Germany and is in connection with
ISA (Instrument Society of America);
* A.A.LR. has relations with different famous international
professional organizations such as: IMEKO (International
Measurement Confederation), API (American Petroleum
Institute), IGT (Institute Gas Technology), AWWA
(American Water Works Association); C.S.I. (Association
for instrumentation and control companies in Italy);

* A.A.LLR. has relations with over 150 foreign manufacturing
and distribution companies in U.S.A., Germany, France,
Italy, England, Japan etc.

A.A.L.R. CAN PROVIDE:

 Connections with companies, institutions and organizations
in Romania;

* Opportunities for business connections with AAIR
collective and sustaining members;

* Professional connections between its members and foreign
institutions including the organization of training on our
specific field,

* Organization of professional symposiums, round — tables,
workshops, exhibitions, presentation of the manufacturing
programs of the foreign companies;

* Advertising, publication of articles in the CONTROL AND
INSTRUMENTATION magazine, the A.A.I.R. magazine;

* Consulting regarding the Romanian market; Acces to the
“A.A.LR.DATABANK?”;

* Participation at the internal and international professional
meetings.
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